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FORMULARIO DO DOCUMENTO DE CONCEPCAO DE PROJETO
PARA ATIVIDADES DE PROJETO DE PEQUENA ESCALA (F-CDM-SSC-PDD)
Versao 04.1

DOCUMENTO DE CONCEPCAO DE PROJETO (DCP)

Titulo de atividade de projeto Sao Salvador Itaberai Tratamento de Efluentes
Versao do DCP 11
Data que o PDD foi completado 12/07/2013
Participante(s) de Projeto Ambio Participagdes Ltda.
Abatedouro Sao Salvador Ltda.
Parte(s) Anfitria(s) Brasil
Escopo setorial e metodologia(s) Escopo Setorial: 13 — Disposicdo e Manejo de Residuos
selecionada(s) Tipo Il — Outras atividades de projeto

Metodologia de Pequena Escala AMS-I111.Y, versdo 03 —
Metano evitado através da separacgdo de sélidos de
sistemas de tratamento de efluentes ou tratamento de
dejetos animais

Quantidade média anual estimada de 55.583
reducdo de emissdo de GEE
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SECAO A. Descrigdo da Atividade de Projeto

A.Ll. Propésito e descricdo geral da atividade de projeto
>>
A atividade de projeto “Sédo Salvador Itaberai Tratamento de Efluentes” é desenvolvida por Abatedouro
S&o Salvador Ltda. O desenvolvedor do projeto é uma companhia de abatedouro de aves fundada em
1991. O abatedouro esta localizado em Itaberai, Goias, Brasil — 226 km de Brasila/DF.

A condicdo anterior ao inicio da atividade de projeto (e 0 que ocorreria na auséncia do projeto) é o
efluente sendo tratado em lagoas profundas (4 metros de profundidade) 2 anaerdbias e 2 facultativas na
etapa final da atual estacdo de tratamento de efluentes (ETE) sequencial, composta por 2 peneiras
estacionarias e 2 flotadores. A capacidade instalada de processamento do abatedouro de aves é 8.000
cabecas/hora, sendo que a ETE sequencial tém recebido historicamente uma média de 338,04 m3/h de
efluentes do abatedouro de aves com uma demanda quimica de oxigénio (DQO) média de 5.964 mg O,/L
na entrada da etapa anaerdbia (lagoas anaerdbias). A atual ETE recebe apenas efluentes do processo de
abate e um volume residual de efluente sanitario. O tratamento do esterco de aves néo esta incluso nem
nos cenarios de projeto ou de linha de base.

A configuracdo prévia a ETE estd em conformidade com a legislacdo local aplicavel de salde e meio
ambiente e representa a maneira legal mais barata para gerenciar efluentes industriais com vazéo e carga
necessarias ao longo do cenério de linha de base.

A atividade de projeto proposta compreende a instalacdo de um sistema modificado de separacéo fisico-
quimico pela substituicdo da etapa anaerdbia (duas lagoas anaerdbias) do projeto anterior de tratamento
de efluentes por um novo sistema de tratamento/separacdo de sélido/liquido, assim evitando a geracédo de
metano (CH,) e sua emissdo para a atmosfera. O sistema inclui a instalagdo de um novo tanque de
equalizacdo, um novo sistema de flotacdo por ar dissolvido (FAD) e um novo tridecanter para separacao
de solidos. Apos este processo todo efluente serd direcionado para 2 lagoas anaer6bias que foram
convertidas em lagoas facultativas e outras 2 lagoas facultativas existentes com DQO de 1.021 mgO2/L.

O lodo produzido pelo tridecanter, composto principalmente por residuos de pena, 0ssos e pedacos de
carne, ird conter pelo menos 20% de matéria seca e serd mantido em tambores em local protegido antes
do processo de incineracdo. A incineracdo serd realizada pela Cimpor Cimentos do Brasil Ltda.,
localizada no Municipio de Cezarina, 160 km de distancia (http://goo.gl/maps/mjqOF) do Abatedouro S&o
Salvador Ltda.. Essa empresa possui a Licenca Ambiental de Funcionamento n°® 1590/2011 emitida pela
SEMARH (Secretaria do Meio Ambiente e dos Recursos Hidricos do Estado de Goias), a qual é a
Agéncia Ambiental do Estado de Goiés.

Alternativamente, Abatedouro S8o Salvador Ltda. podera incinerar o lodo produzido em suas préprias
caldeiras (detalhadas na Secéo A.4.2 do DCP), apenas apds a execucdo do estudo de Dioxinas e Furanos,
garantindo que o lodo queimado ndo ira produzir nenhum impacto negativo ao meio ambiente em
similares condi¢des. O uso do lodo nas caldeiras ndo ira deslocar nenhum combustivel, devido ao seu
baixo poder calorifico.

A atividade de projeto promove o desenvolvimento sustentavel por:

. Geracdo de novas oportunidades de emprego;
. Sendo uma demonstracdo regional de tecnologias novas e eficientes para o setor;
. Promovendo a qualidade do ar na &rea da empresa e nas vizinhangas, e evitando odor.

A.2. Local da Atividade de Projeto
A.2.1. Parte(s) Anfitria(s)
>>

Brasil
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A.2.2. Regido/Estado/Provincia etc.
>>

Regido Centro-Oeste
Estado de Goias

A.2.3. Cidade
>>

Municipio de Itaberai

A.2.4. Localizagdo Geogréfica/Fisica
>>

Rodovia GO 156, Km 0,6 Zona Rural
Coordenadas Geograficas GPS: 16°00'22"'S e 49°48'04"W (ou -16.0061 e -49.8011)

A.3. Tecnologias e/ou Medidas
>>
Escopo Setorial: 13 — Manejo e disposi¢do de residuos

Tipo Il — Outras Atividades de Projeto

Metodologia de Pequena Escala AMS-II1.Y, versdo 03 — Metano evitado através da separacao de solidos
de sistemas de tratamento de efluentes ou tratamento de dejetos animais.

O sistema de tratamento do projeto foi concebido pela GRATT Inddstrias de Maquinas
(www.gratt.com.br) e considerou a entrada maxima de 500 m3/h e DQO de 5.800 mg/L.

A concepcéo do projeto inclui um tanque de equalizagdo (volume de 800 m®) que também recebe efluente
da evisceracdo. Floculantes sdo adicionados ao efluente e direcionados para o sistema de flotacéo por ar
dissolvido (Gratt 500 m*h modelo GFAD 500i). O uso de compostos quimicos é considerado como
emissdes fugitivas. Apo6s isto a da matéria organica removida é posteriormente tratada em um tridecanter
(GRATT 10m*/h modelo GMT 470 G), e o efluente tratado é direcionado para 4 lagoas facultativas.

Flotador GRATT GFAD 500i
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Tridecantador GRATT GMT 470 G
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A eficiéncia esperada na remogao de Demanda Bioldgica de Oxigénio (DBO) para este sistema é de 92%
(de acordo com o documento de projeto do equipamento), enquanto a legislacéo requer no minimo apenas
80% na qual na auséncia do projeto seria alcangada pela configuracdo anterior da ETE (utilizando lagoas
anaerodbias).

Como parte da concepcdo do projeto, as duas lagoas anaer6bias sdo convertidas em lagoas facultativas.
Além disso, as duas lagoas facultativas permanecem sendo utilizadas. As especificagdes das caldeiras s&o:

Caldeira Flamo-Tubular, modelo VFMI 8000, com produc¢éo de vapor de 8.000 kg/hora, temperatura de
185°C e consumo médio de biomassa de 1,8 ton/hora, e

Caldeira Flamo-Tubular com 12.000 kg/hora de capacidade, modelo VFMI 12000 e também 185°C de
temperatura e consumo médio de biomassa de 2,7 ton/hora.

Considerando a quantidade de efluente tratado (338,04 m*/hora), a concentrac&o de s6lidos totais (1.152
mg/L), a quantidade de floculante adicionado ao efluente (16 ton/ano) e a estimativa de matéria seca do
lodo (35%). E possivel assumir que o potencial maximo para producéo de lodo € 1,1 ton/hora, o qual
representa um volume perfeitamente aceitavel para ser queimado nas 2 caldeiras (4,5 ton/hora).

A.4. Partes e Participantes de Projeto

Parte envolvida
(anfitrid) indica a parte
anfitria

Entidade(s) privada(s) e/ou
publica(s)
Participantes do projeto
(se for o caso)

Indique se a parte envolvida
deseja ser considerada
participante do projeto

(Sim/Nao)

Brasil (anfitrid) Ambio Participagdes Ltda. Né&o

Abatedouro Sao Salvador Ltda.

>>
O projeto ndo recebera nenhum financiamento pablico das Partes incluidas no Anexo | da CQNUMC

A.6. Desmembramento da atividade de projeto
>>
De acordo com o Apéndice C das Modalidades e Procedimentos Simplificados para Atividades de
Projetos de Pequena Escala: Determinacdo da ocorréncia de desmembramento, as seguintes condigdes
devem ser abordadas para atividades do projeto (registradas ou em fase de validacdo) com os mesmos
participantes do projeto:

Condicdes Situacgéo Razéo

Com mesmos participantes do projeto Néo Esta é a primeira atividade de projeto

Na mesma categoria de projeto e tecnologia/ N&o submetida pelo Abatedouro S&o Salvador
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medida Ltda.
Registrado nos ultimos 2 anos N&o
Outro limite de projeto em um raio de 1 km Nao Nenhuma auwda?i((aj:geprmeto ha mesma

Ao menos uma condi¢do ndo é satisfeita, a atividade de projeto ndo pode ser considerada um

desmembramento de uma atividade de projeto maior.

SECAO B Aplicacdo de metodologia selecionada aprovada de linha de base e monitoramento

B.1.Metodologia de referéncia
>>

¢ Metodologia de Pequena Escala AMS-I11.Y, versdo 03 — Metano evitado através da separacdo de
solidos de sistemas de tratamento de efluentes ou tratamento de dejetos animais;

Outras Metodologias / Ferramentas utilizadas:

e Metodologia de Pequena Escala AMS-1.D, versdo 17 - Geracdo de energia renovavel conectada a
Rede, para o propésito de calcular as emissdes do projeto;
e Ferramenta para calcular emissdes fugitivas de CO, provenientes da combustdo de combustivel

fossil, versdo 02;

e Ferramenta para calcular o fator de emisséo para o sistema de eletricidade, versdo 3.0.0;
e Ferramenta para calcular emissdes de linha de base, projeto e/ou de fugas provenientes do

consumo de energia, versao 01;

e Ferramenta metodolégica para a demonstracdo e avaliagdo de adicionalidade, versdo 7.0.0;
e Guia para demonstracdo da adicionalidade de atividades de projeto de pequena escala, versdo

09.0.

B.2.Eligibilidade da atividade de projeto
>>

As condicdes de aplicabilidade da AMS-111-Y versdo 03 sdo satisfeitas como descrito a seguir:

Condicéo de aplicabilidade

Caso de projeto

1) Esta metodologia compreende tecnologias e medidas
que evitam ou reduzem a producdo de metano em
sistemas de tratamento de efluentes, através da remocdo
de solidos volateis em efluentes ou esterco. Os sélidos
separados devem ser posteriormente tratados, utilizados
ou dispostos de modo a resultarem menores emissfes de
metano.

A atividade de projeto evita a producdo de metano do
componente anaerébio do sistema de tratamento de
efluentes existente. Os solidos separados serdo
gueimados na caldeira, ou dispostos de modo a resultar
em menores emissdes de metano.

Evidéncia: desenho de projeto do novo sistema e
contrato com a GRATT (fabricante dos equipamentos) e
a licenca ambiental da CCB — CIMPOR Cimentos do
Brasil Ltda.

2) A atividade de projeto ndo recupera ou queima biogas
i.e., a linha de base da planta de tratamento de efluentes
ou esterco, assim como O sistema de projeto ndo é
equipado com recuperacdo de metano. Atividades de
projeto que recuperem ou queimem biogas de sistemas
de manejo de esterco devem considerar AMS-111.D ou
AMS-III.R. Atividades de projeto que recuperem ou
queimem biogas de sistemas de tratamento de efluentes
devem considerar AMS-I11.H. Atividades de projeto que
substituem sistemas de tratamento de efluentes
anaerébios por sistemas de tratamento de efluentes

A atividade de projeto ndo é equipada com recuperacao
de metano e ndo estd substituindo sistemas de
tratamento de efluentes anaerébio por sistemas de
tratamento de efluentes aerobio.

Evidéncia: desenho de projeto do novo sistema e
contrato com a GRATT, o fabricante.
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aerébios devem considerar AMS-I111.1.

3) A tecnologia de separacdo de sélidos deve ser uma
das combinacgdes abaixo ou combinagdes para alcancar
um contetdo de matéria seca dos sélidos separados
maior que 20%: (a) Uma fase de pré-separacdo no
tratamento quimico pela mistura de floculantes com o
efluente, adotado para melhorar a eficiéncia do processo
de separacdo mecanico sélido-liquido subsequente; (b)
Tecnologias de separagdo mecanica solido-liquido (e.g.,
peneiras  estacionarias, vibratérias ou rotativas,
centrifugas, hidrociclones, sistemas/peneiras de prensa)
operadas em linha com a vazdo de entrada de efluentes
ou esterco assim como para evitar estagnacdo; (c)
Tecnologias de tratamento térmico que evapora agua do
residuo, ou emitindo vapor para a atmosfera ou
condensando em fracdo liquida (condensado) contendo
sOlidos volateis despreziveis ou carga de DQO,
resultando em fragdo solida. Exemplos incluem
evaporacao e tecnologias de secagem por pulverizagéo.

A tecnologia de separacdo de solidos é a combinacéo
de:

(a) Esta pré-separacdo é feita por flotador priméario e
secundério.

(b) O lodo é direcionado para o equipamento tridecanter
como tecnologia de separacdo mecéanica sélido-liquido,
operado em linha com a vazéo de efluentes gerada assim
como para evitar estagnacgdo. O liquido gerado ap6s o
tridecanter € enviado de volta ao tanque de equalizagao.
(c) Né&o considerado na atividade de projeto.

Evidéncia: desenho de projeto do novo sistema e
contrato com a GRATT, o fabricante.

4) A quantidade de matéria seca dos sdlidos separados
permanece maior que 20% do comeco ao fim até sua
disposicéo final, destruicéo ou uso (e.g., espalhar sobre o
solo). Intervalo de tempo total para o processo de
separacdo até 20% de matéria seca ser alcancado deve
ser menor que 24 horas.

A concepcdo dos equipamentos preparado pela Gratt
esperada a quantidade de matéria seca de 35% - 40% em
18 horas.

Evidéncia: a concepcdo do projeto do novo sistema.

5) A separacdo de solidos utilizando gravidade
(tanques/bacias de decantac&o, lagoas, ou
balGes/containers de geotéxtil) ndo estdo inclusos nesta
metodologia.

De acordo com a lista de equipamentos, ndo existe
equipamentas de que utilizam gravidade.
Evidéncia: concepcao de projeto do novo sistema.

6) No caso de sistema de manejo de dejetos de animais
as seguintes condicdes de aplicabilidade sdo aplicadas:
(a) Animais devem ser manejados de forma confinada;
(b) Nao é utilizada matéria organica para cama nas
granjas de animais ou intencionalmente adicionada aos
dejetos; (c) Se os dejetos durante a linha de base forem
tratados em lagoas anaerdbias ou reciclados como
descarga de agua ou utilizado para irrigar campos;
entretanto ndo disposto em rios/lagos/oceanos. Neste
caso, i.e., a disposi¢do em rios/lagos/oceanos, o sistema
é considerado como um tratamento de efluentes e ndo
como manejo de dejetos; (d) Um intervalo minimo de
seis meses foi observado entre cada remocdo de sélidos
acumulados na lagoa.

Isto ndo é um sistema de manejo de dejetos de animais.
O efluente & proveniente de um abatedouro de aves,
assim esta condigdo néo é aplicavel.

7) No caso de sistemas de tratamento de efluentes as
seguintes condicGes sdo aplicaveis: (a) Os sistemas de
tratamento na linha de base ndo incluem processo de
separacao de sélidos finos (i.e., abertura de grade menor
que 10 mm, decantadores primarios, separagao
mecénica, etc.); (b) No caso de sistemas de tratamento
na linha de base forem uma lagoa anaerébia ou sistema
liquido, um intervalo minimo de 30 dias foi observado
entre cada remocdo de solidos acumulados na lagoa.

(a) O equipamento na linha de base ndo separa sélidos
finos.

(b) A remocio de solidos foi feita em um intervalo nao
inferior a 2 meses.

8) Esta metodologia é aplicavel quando o projeto trata
s6lidos removidos de lagoas existentes, ou lodo
originado de decantadores ou de outros mecanismos de
tratamento biolégico ativo do sistema de manejo de
dejetos/tratamento de efluentes na linha de base.

O projeto ndo trata sdlidos removidos de lagoas
existentes, ou lodo originado de decantadores ou de
outros mecanismos de tratamento biolégico ativo do
sistema de manejo de dejetos/tratamento de efluentes.
Evidéncia: concepgao do projeto do novo sistema.

9) Os soélidos separados devem ser posteriormente

Os solidos separados serdo posteriormente tratados, as
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tratados, as emissGes do posterior tratamento, | emissGes  resultantes do  tratamento  posterior,
armazenagem, uso ou disposicdo devem  ser | armazenagem, uso ou disposi¢do sdo consideradas. Os

consideradas. Se os solidos forem queimados para
geracdo térmica ou eletricidade, este componente da
atividade de projeto pode utilizar a metodologia
correspondente Tipo |. Se os sélidos forem tratados de
forma mecéanica/térmica para producdo de combustivel
derivado de residuo (CDR) ou biomassa estabilizada
(BS) as providéncias relevantes na AMS-111.E devem ser
seguidas. Se o0s sélidos forem utilizados para
alimentacdo animal (e.g., alimentagdo de bovinos e
suinos), as emissbes pela fermentagdo entérica e
emissdes pelos dejetos, devem ser desconsideradas.

solidos separados podem ser queimados para geragdo
térmica e/ou eletricidade, mas este componente nao esta
incluso, devido ao baixo PCI e nenhuma energia liquida
é disponivel.

Evidéncia: concepcdo do projeto do novo sistema e a
licenga ambiental da CCB - CIMPOR Cimentos do
Brasil Ltda.

10) A fracéo liquida da separacdo de sélidos do sistema
de projeto deve ser tratado tanto nos equipamentos de
linha de base ou em um sistema de tratamento com
menor fator de correcdo de metano (FCM) do que o
sistema de linha de base.

A fracdo liquida da separacdo de sdlidos do sistema de
projeto ira recircular e ser tratada com os equipamentos
de linha de base.

Evidéncia: concepc¢do de projeto do novo sistema.

11) Esta metodologia se aplica a situagdes onde o
sistema de tratamento de linha de base tem se mantido
operacional por pelo menos 3 anos antes da data de
inicio do projeto. Novos equipamentos (novas plantas) e
atividades de projeto envolvendo modificacbes nos
equipamentos resultando em aumento na eficiéncia ou
aumento na capacidade de tratamento de efluentes ou
lodo comparados a capacidade do sistema de tratamento
da linha de base sdo apenas elegiveis a aplicacdo desta
metodologia se eles satisfizerem os requerimentos do
Guia Geral para Metodologias de Pequena Escala sobre
estes topicos. Além disso, 0s requerimentos para
demonstracdo da vida 0til restante dos equipamentos
substituidos como descritos no guia geral devem ser
seguidos.

O sistema de tratamento de linha de base esteve
operacional desde 2000, assim por pelo menos 3 anos
antes da data de inicio da atividade de projeto. Como a
atividade de projeto proposta ird instalar um sistema de
separacdo de solidos em linha com os equipamentos
existentes, ndo havera substituicdo de equipamentos
para serem avaliados quanto a vida Gtil remanescente.
As lagoas anaerdbias ndo se encaixam na definicdo de
equipamentos pela “Ferramenta para determinacdo da
vida (til restante de equipamentos, versdo 01”.
Evidéncia: concepcao de projeto do sistema atual.

12) Em caso de floculantes serem utilizados na atividade
de projeto, emissBes de projeto e fugitivas pelo uso de
floculantes devem ser levados em conta.

As emissOes de projeto e fugitivas de floculantes estdo
inclusas nos limites do projeto.

13) Medidas estdo limitadas a aquelas que resultarem em
reducdo de emissbes menor ou igual a 60kt CO,
equivalente por ano.

As redugdes de emissfes estimadas sdo menores que
60.000 tCO.e por ano, para todo o periodo de obten¢do
de créditos, como requerido pelo “Tipo Il — Qutras
atividades de projeto”.

B.3.Limites do Projeto

>>
Fonte Gas | Incluido? Justificativa / Explicacdo
Tratamento de CO, N_ao Exglgldo para simplificacéo. _
CH, Sim Emitido pelo processo de tratamento anaerobio
o | Efluente e Lodo p - —
% N,O N&o Excluido para simplificacdo.
‘ﬁ Geracdo de CO, Néo Nenhuma geracdo de energia é esperada
o eletricidade e CH,4 Né&o Excluido para simplificacéo.
< energia térmica | N,O Né&o Excluido para simplificacéo.
T | Transporte do CO; Nao Essa fonte é considerada muito pequena
lodo CH, Néo Excluido para simplificacéo.
N,O Né&o Excluido para simplificacéo.
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CO; Nao Excluido para simplificacéo.

Tratamento de CH. Nao O processo € aerdbio e é considerada muito

Efluente e Lodo pequena.
N,O Né&o Excluido para simplificacéo.

Uso de CO, Sim Emissdo de equipamentos instalados

eletricidade e CH, N&o Excluido para simplificacéo.

outros N,O Néo Excluido para simplificagao.

combustiveis
fosseis no local

A.6.1.1.1.1. Atividade de Projeto

CO, Sim Considerada a emissado da combustao e
Uso de produco.
floculantes CH, Nao Excluido para simplificagéo.
N,O Nao Excluido para simplificacéo.
CO, Nao Né&o ha diferenca da linha de base. Esta fonte é
Transporte do considerada muito pequena.
lodo CH, Nao Excluido para simplificagéo.
N,O Nao Excluido para simplificacéo.

Diagrama de fluxo dos detalhes do projeto:

Abatedouro Abatedouro leltes do
Efluente . Efluente Projeto
| e s [t 1 | - e ]
: Penag |, J, Visceras : : Penas | | Visceras :
i ¥ " i i y - i
I Peneira Peneira I 1 Peneira Peneira 1
: estatica estatica : : Rotatdria Rotatdria :
I I 1 1
1 J : 1 L4 :
: l 1 i Flotador 1
1 4 1 1 Priméri 1
i | i rimario H
I Flotador 1 1 ]
i Primério H ! Flotador !
1 1 1 Secundario 1
1 1 1 1
I [ 1 | 1
1 1 1 ]
I 1 1 - 1
: : : | Queima :
I I 1 A 4 1
1 I I M i
1 Flotador 1 1 Tanquede ]
} Secundario H H Equalizacio H
: : : Ll'quldols :
1 [ 1 I’ | 1
1
i 1 i * Tridecanter 7908 i
I ! I . 4 = I
; H H Flotagiode T |
I H H dageode lodo | !
1 : - Ar Dissolvido :
1 1
i i i “{ﬂmﬂ%@- liuidos E
I Lagoa Lagoa I 1 Lagoa Lagoa ]
: Anaerdbica Anaerdbica : : Facultativa Facultativa :
i 1 I 1
. v : ! y |
1 1
I Lagoa Lagoa : 1 Lagoa Lagoa 1
: Facultativa Facultativa 1 I Facultativa Facultativa :
1 1 1 1
) J i i |_ _______________ ]
. Pontos de Monitoramento
: Q e DGO v
k. “ Ponto de amostragem C
Corpo de DQO dﬁfpo
d'dgua agua

>>
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A atividade de projeto proposta consiste em evitar emissdes de metano por trocar um sistema de
tratamento de efluentes anaerdbio por um sistema de separagdo de sélidos, assim enquadrando-se no
“Tipo Il — Outras atividades de projeto” categoria de pequena escala e Escopo Setorial 13.

As possiveis alternativas ao cenario do projeto foram listadas usando o Passo 1 da Ferramenta

Metodoldgica: Ferramenta para demonstracgéo e avaliacdo da adicionalidade (versao 7.0.0)":

Identificacdo de cenarios alternativos

Definir cenarios alternativos para a atividade de projeto MDL proposta:

Cenério A: A instalacdo do sistema de separacao de sdlidos sem as receitas do MDL;
Cenario B: O “Cenéario A”, mas realizado em um momento futuro;

Cenario C: A continuacdo da pratica vigente. O efluente continuaria a ser tratado de forma
anaerobia, em lagoas com mais de 2 metros de profundidade;

Cenério D: Instalacdo de um sistema de aeracdo forcada;
Cenério E: Instalacéo de digestores/reatores anaerobios;
Cenério F: Construcdo de um sistema de recuperacdo de metano na lagoa anaerdbia e compostagem.

Consisténcia com a legislacao e regulamentos aplicaveis

Todas as alternativas estdo em cumprimento com as leis aplicaveis e exigéncias regulamentares, como
detalhado abaixo:

e Nao ha legislacdo limitando emissdes de Gases de Efeito Estufa (GEE) para este tipo de
atividade, aplicavel no presente momento ou no futuro;

e O sistema anterior ao projeto (configuracdo da ETE na linha de base) libera os efluentes dentro
das regulamentacdes do CONAMA 379/2008 e Lei de Goias 8.544 8§22 (favor verificar Secdo
D.1 do DCP);

e Nao ha exigéncia da agéncia ambiental local para troca do sistema.

Nenhuma alternativa foi excluida neste sub-passo.

O cenério de linha de base é a continuacao da situacdo vigente onde, na auséncia da atividade de projeto,
a matéria organica degradavel no efluente com carga média de entrada de 338,04 m*h e DQO de 5.964
mg/L seria tratada na etapa anaerdbia da atual estacdo de tratamento de efluentes e 0 metano seria emitido
para atmosfera. EmissGes de linha de base sdo calculadas como o montante de metano que seria
produzido no componente anaerobio da configuracdo anterior da ETE.

B.5.Demonstracao da adicionalidade

>>

Com o intuito de analisar os cenarios listados na Secdo B.4 o anexo 27 do EB 68 “Guia para
demonstracdo da adicionalidade de atividades de projeto de pequena escala 09.0” foi utilizado. A
escolha da abordagem para avaliacdo da adicionalidade foi a de barreira de investimento, aplicando uma
analise de custo simples como detalhada abaixo.

Em Abril de 2010, o desenvolvedor do projeto comegou a estudar a possibilidade de mudanca de sistema
de tratamento apds a Ambio mencionar que outras empresas estavam usando as receitas do MDL tornar o
sistema de tratamento mais ambientalmente amigavel e economicamente viavel.

1 0 uso do Passo 1 de tal ferramenta de adicionalidade é além do requerido pela AMS-I11-Y para determinagéo do
cenério de linha base.
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A CQNUMC foi notificada em 03/05/2010, como exigido por EB41 Anexo 46 — “Guia da Demonstracdo
e Avaliacdo de Consideragdo Prévia do MDL”. Como a data do inicio do projeto é 20/08/2010, a
atividade do projeto demonstrou claramente que o MDL foi seriamente considerado para a tomada de
deciséo.

Data Acéo
Abril/2010 Contato inicial e discussdes entre Abatedouro S&o Salvador Itda.
(Desenvolvedor do Projeto) e Ambio (Empresa de consultoria em MDL).
22/04/2010 Proposta e contrato com fornecedor de equipamentos (Gratt) e estudos de

engenharia/concepcéo.
03/05/2010 Comunicacdo ao EB e AND Brasileira de acordo com Anexo 46 do EB 41.

23/10/2010 Assinatura do contrato entre Abatedouro S&o Salvador (Desenvolvedor do
Projeto) e Ambio (Empresa de consultoria em MDL).
10/08/2010 Recebimento da proposta da EOD GLC para desempenhar o servico de
validacdo do MDL.
30/03/2011 Data de inicio da operagdo do novo sistema (relatorio de inicio do

fabricante)

A atividade de projeto proposta consiste em evitar emissdes de metano pela substituicdo da etapa
anaerébia de um sistema de tratamento de efluentes existente por um novo sistema de separacdo
sélido/liquido. A atividade de projeto ndo iria ser executada sem as receitas do MDL ja que implicaria em
elevados custos de investimentos.

E demonstrado nessa se¢do que a atividade de projeto proposta € adicional conforme opgdes previstas no
Anexo 27 do EB 68.

Alguns cenérios possiveis foram avaliados a fim de demonstrar o cenario de linha de base, como
mostrado na se¢do B.4 acima. No entanto, Cenéario A (instalacdo de sistema de separacdo de sélidos sem
as receitas do MDL) demandaria maiores investimentos e enfrentaria mais riscos e barreiras do que o
Cenério C (a continuacdo da pratica vigente, onde o efluente continuaria a ser tratado de forma anaerobia
na etapa final de tratamento da prévia ETE) como detalhado abaixo.

O Cenério (B) néo é esperado que aconteca, considerando as mesmas razbes da exclusdo do Cenério (A).
Nao é esperado que sistemas que estdo funcionando com elevada eficiéncia e baixo custo seja substituido
por equipamentos de separagdo de sélidos ou qualquer alternativa tecnoldgica mais avancada sem
incentivos, como créditos de carbono.

Os Cenérios (D), (E) e (F) requerem maiores investimentos e custos operacionais, comparados com 0
Cenaério de linha de base (C). Dentro das tecnologias disponiveis no Pais anfitrido, este setor industrial
tradicionalmente utiliza lagoas anaerébias abertas ou lodos ativados com filtro biolégico®, fato este que
corrobora com a exclusdo dos Cenérios (E) e (F).

N&o foi possivel solicitar propostas para os Cenarios (D), (E) e (F), para este desenvolvedor de projeto,
uma vez que um novo projeto seria desenvolvido. Os dados de outros projetos ou referéncias
bibliogréficas foram utilizados para estimar os custos dos Cenarios.

% Vieira, S.M.M. & Silva, J.W. (2006). Residues Treatment. In: Brazilian Science and Technology Ministry (MCT).
Methane emissions in residues treatment and disposal. First Brazilian inventory of greenhouse gases anthropic
emissions: Reference reports. 84p.
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Considerando que a atividade do projeto, Cenéario (A), ndo é financeiramente vidvel sem receitas das
RCEs. A fim de demonstrar que a atividade do projeto proposta é adicional ao cenario de linha de base
escolhido, a Barreira de Investimento é apresentada abaixo, usando a abordagem de custo simples.

Cenério A: A instalacdo de equipamentos de separacdo de sélidos exige elevados investimentos e ha
custos operacionais durante a vida Util do projeto. Como uma mudanga no sistema de tratamento ndo
apresenta receitas, além das receitas do MDL, a atividade de projeto ndo é economicamente viavel, e
assim o investimento representa a maior barreira para essa alternativa. Os custos operacionais e de
consumo mensal de energia ndo foram considerados devido & abordagem conservadora.

Custo Descri¢do
R$ 800.000 Custo do equipamento de separacdo de solidos (Proposta Gratt)

Cenério C: Nao ha investimento necessario para essa alternativa. A continuagdo da préatica vigente ndo
exigiria nenhum investimento ou mudancas no sistema de tratamento de efluente ou O&M. Assim, ndo ha
barreiras de investimentos para essa alternativa.

Cendrio D: A instalacdo do sistema de aeracdo forcada para 250 m*h e DQO de 1.200 mg/L custa R$
860.000, obtidos através da proposta da Tecnosan. Estes valores sdo conservadores devido a menor
quantidade de matéria organica comparada com o caso de projeto.

Cenério E e Cenario F: Para a construcéo do sistema de recuperacdo de metano na lagoa anaer6bia e
compostagem, e a instalacdo de digestor anaerdbio/reatores apenas o0 custo do biodigestor foi considerado,
e estimado em R$ 220.000. Esta informac&o foi obtida de um artigo de estudo de viabilidade publicado e
disponivel ao puablico. Néao existem referéncias desta tecnologia sendo utilizada no setor do
desenvolvedor de projeto, assim este estudo de tratamento de dejetos de suinos foi utilizado como
referéncia, e é conservador porque representa uma escala muito menor do sistema de tratamento.

Pela barreira mencionada acima, € possivel afirmar que o Projeto é adicional e a linha de base
corresponde a um sistema de tratamento de efluentes com lagoas anaerdbias (Cenario C), uma vez que a
atividade de projeto estd sujeita a uma barreira financeira (Cenario A) enquanto o atual sistema de
tratamento ndo estd. A atividade de projeto ndo seria implementada sem o MDL, uma vez que as receitas
do MDL ajudam a aliviar a barreira financeira e a participacdo no MDL ainda traz outros beneficios ao
projeto, incluindo a participagdo internacional, maior confianca de investidores ao projeto, e uma
percepcado publica “verde” da empresa.

Para concluir, a analise de barreira acima claramente apresenta que o cenario mais plausivel de ocorrer é a
continuagdo da préatica corrente (Cenéario C), o qual significa continuar com o atual sistema anaerobio.

Portanto, o cenario de projeto ndo é o mesmo do cenario de linha de base, sendo estes definidos a seguir:

- O cenario de linha de base é um sistema de tratamento de efluentes por lagoas anaeroébias abertas.
- O cenério de projeto ¢ a instalagdo de um equipamento de separacao de sélidos.

A nova estacdo ira reduzir emissbes de GEE evitando producdo de metano pela matéria organica
biogénica no efluente sendo tratado em lagoas anaerdbias.

B.6.Reducdo de emissdes:

B.6.1.Explicacdo das escolhas metodoldgicas:

>>

Para emissdes da linha de base, foi utilizado o menor valor entre as equacdes (3) e (4) da AMS-IILY
versao 03 conforme segue:
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BEy = UFb * (Qy,ww,in * CODy,in - Qy,ww,owut *COD y,out) * Bo,ww * MCFWW,treatmemt * GWPCH4 /1000

e
BEy = UFb *Qy,ww,in * CODy,in * UCOD,BL * Bo,ww * MCFww,treatment * GWPCH4 /1000
Onde:
Q.. . Volume de efluentes entrando no dispositivo de separacdo de sélidos no ano y
y,ww,in (mS)
Qo Volume de efluentes saindo do dispositivo de separacdo de s6lidos no ano y (m°)
Demanda Quimica de Oxigénio dos efluentes que entram no dispositivo de
CODy;in separacdo de sélidos (kg/m°)
Demanda Quimica de Oxigénio dos efluentes que saem do dispositivo de
CODy,out separagdo de sélidos (kg/m®)
T Eficiéncia na remocao de DQO do sistema de tratamento de efluentes (%)

UF, Fator de correcdo para considerar incertezas do modelo®

Fator de correcdo do metano para o sistema de tratamento anaerébio de
MCFy treatment efluentes da linha de base

Boww Capacidade de producéo de metano do efluente
GWPchy Potencial de Aquecimento Global do Metano

Para as emissdes do projeto, foi utilizada a equacdo (5) da AMS-111.Y versdo 03, conforme segue:

I:)Ey = PEy,ss + I:)Ey,power + PEy,roc,combustion + PEy,trans

Onde:
EmissGes do projeto provenientes do armazenamento, uso e destruicdo ou
PE disposicao dos sélidos separa_dos noanoy a_lém das em!ss()es do _
y:ss armazenamento, uso e destruicdo ou disposi¢do dos sélidos separados na linha
de base (tCOze)
PE, power Emissdes do projeto provenientes da energia usada para bombear e/ou operar o

dispositivo de separacdo no ano y (tCO.e), calculado pelos métodos da AMS-1.D
EmissGes de projeto provenientes da combustdo dos floculantes no ano y
(tCOZG)

Emissdes de projeto pelo transporte incremental de sélidos no cenério do

PEy trans projeto, além das emissdes do transporte de sélidos do cenario da linha de base
(tCOge)

IDEy,roc,combustion

Os solidos finais séo esperados que sejam queimados de forma controlada, assim o PE, pode ser
negligenciado.

I:)Ey,power = I:)ECEC + I:Fj * EI:fuel,j

Onde:
PECec Emissdes pela eletricidade consumida (tCO,), como detalhado anteriormente.
EFgria Fator de emissdo nacional da rede (tCO,/MWh)

3 Referéncia: FCCC/SBSTA/2003/10/add.2, pag 25.
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FF; Combustivel fossil j consumido devido a atividade do projeto (ton)
EFuel Fator de emissdo do combustivel j (tCO,/ton)

Em caso de combustdo dos solidos separados, as emissGes de CO, provenientes da combustdo do teor
carbono de ndo-biomassa dos floculantes serdo consideradas.

— *
IDEy,roc,combustion - Qﬂocculant,combustion EFroccuIant,combustion

Onde:
Qfioccutantcomoustion~ Quantidade de floculante queimado
EFfioccutant,combustion  Fator de emissdo da combustéo do floculante fossil

Para as emissdes do projeto provenientes do transporte incremental de solidos realizados por caminhdes,
foi calculado conforme segue:

PEy,transp = Qy,transp /CTy * DTy * EFCOZ

Onde:

Qy transp Quantidade de sélidos transportados no ano y (toneladas)

CT, Capacidade media para transporte (toneladas/caminhao)

DT, Distancia media incremental para o transporte de sélidos (km/caminh&o)

EF Fator de emissdo de CO, pelo combustivel consumido para o transporte (tCO,/km,
CO2

valor padréo IPCC ou valores locais)
Para as emissdes fugitivas, os itens (30) e (31) da AMS-IIL.Y versdo 03 foram usados:

A tecnologia de separacdo de sélidos ndo é transferida de outras atividades, e por isso, eventuais fugas
ndo sdo consideradas. Entretanto, a utilizacdo de floculantes fabricados, e assim as respectivas emissdes
sdo consideradas conforme segue:

— *
I—y,floc.production - Qflocculant,production EFroccuIant,production

Onde:

Montante de floculante que inclui ingredientes que foram fabricados e ndo séo
produtos de residuos

EFfiocculant production  Fator de emisséo da produgéo do floculante

Qflocculant,production

(a) Emissoes pela eletricidade consumida

De acordo com a “Ferramenta para calcular as emissdes de linha de base, projeto e/ou fugitivas pela
eletricidade consumida”, versdo 01, como a atividade de projeto adquire eletricidade da rede, as emissées
da eletricidade consumida sdo calculadas da seguinte forma:

Cenério A: Consumo de eletricidade da rede.

A abordagem geral é:

PEEC = ZECPJ * EFEL * (1+TDL)
Onde:

PEgec Emissfes do consumo de eletricidade (tCO,)
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ECp; Quantidade de eletricidade consumida pelo projeto (MWh)
EFeL Fator de emissdo da geracéo de eletricidade (tCO,/ MWh)
TDL Perdas técnicas médias da transmissao e distribuicdo pela eletricidade provida (%)

A eletricidade consumida pelo projeto sera monitorada como descrito no Item B.7 abaixo.

Determinacdo do fator de emisséo da geracdo de eletricidade (EFg )

A “Ferramenta para calcular as emissdes de linha de base, projeto e/ou fugitivas pela eletricidade
consumida”, versdo 01, Opgéo Al foi selecionada pelos participantes do projeto.

“Opcdo Al: Calcule o fator de emissédo da margem combinada do sistema elétrico
aplicavel, utilizando os procedimentos da Ultima versdo aprovada da “Ferramenta para
calcular o fator de emisséo de um sistema elétrico” (EFg. = EFgrig.om)”

Os participantes do projeto utilizaram a “Ferramenta para calcular o fator de emissao de um sistema
elétrico”, versdo 3.0.0, conforme segue:
EFgrig.cm = EFgrig,om * Wom + EFgriggm * Wawm

Onde:

EFgria.cm Fator de emissdo de CO, da margem combinada (tCO,/MWh)
EFgrid,om Fator de emissdo CO, da margem de operacédo (tCO,/MWh)
EFgria.am Fator de emissdo de CO, da margem de construcéo (tCO,/MWh)
Wom Ponderacdo do fator de emissdo da margem de operacao (%)
Wgm Ponderacdo do fator de emissdo da margem de construcdo (%)

Os seguintes valores padréo foram utilizados para Wom € Wgwm, como indicados na “Ferramenta para
calcular o fator de emissdo de um sistema de eletricidade”, versao 3.0.0:

“Todos o0s outros projetos: Wom = 0.5 e Wgy = 0.5 para o primeiro periodo de obtencéo
de créditos, (...)”

Para efeito de calculo do fator da margem de operagdo (EFgiqom) Sera utilizado a media simples dos
altimos 12 meses publicado pela AND (informacdo mais recente disponivel) em:
http://www.mct.gov.br/index.php/content/view/74689.html

Determinacdo das perdas técnicas médias da transmissao e distribuicdo da eletricidade provida (TDL)

De acordo com a “Ferramenta para calcular as emissdes de linha de base, projeto e/ou fugitivas do
consumo de eletricidade”, versdo 01, no caso do Cenario A, o desenvolvedor de projeto escolheu a
seguinte opcao:

Use o valor padrédo de 20% para:

(a) Fontes de consumo de eletricidade do projeto ou fugas.



CQNUMC

©

MDL — Comité Executivo

Pagina 15

B.6.2 Dados e parametros fixados ex-ante

Dado/ Parametro

UFy

Unidade

Descrigéo

Fator de correcdo para considerar incertezas do modelo

Fonte de dado

FCCC/SBSTA/2003/10/Add.2, pagina 25

valor(es) aplicado(s)

0,89

Escolha do dado ou
Método de medicgéo e
procedimento

Valor padréo da metodologia.

Motivo do dado

Determinar emissdo de linha de base

Comentario adicional

Dado/ Parametro

M C Fww,treatment

Unidade

Descricéo

Fator de correcdo do metano para o sistema de tratamento anaerébio de
efluente da linha de base

Fonte de dado

Tabela I11.H.1 da AMS-I11.H versdo 16 para lagoas anaerébias
(profundidade maior que 2 metros)

valor(es) aplicado(s)

0,8

Escolha do dado ou
Método de medicédo e
procedimento

Valor padrdo da metodologia.

Motivo do dado

Determinar emisséo de linha de base

Comentario adicional

Dado/ Parametro

BO,WW

Unidade

kg CHa/kg COD

Descrigéo Capacidade de produgdo de metano do efluente
Fonte de dado IPCC
valor(es) aplicado(s) 0,25

Escolha do dado ou
Meétodo de medicédo e
procedimento

Valor padréo da metodologia

Motivo do dado

Determinar emisséo de linha de base

Comentario adicional




CQNUMC

©

MDL — Comité Executivo

Pagina 16
Dado/ Parametro GWPch4
Unidade tCO,e/tCH,
Descricdo Potencial de Aquecimento Global do Metano

Fonte de dado

Dado da CQNUMC - GHG

valor(es) aplicado(s)

25

Escolha do dado ou
Método de medicédo e
procedimento

Valor padrdo

Motivo do dado

Determinar emissdo de linha de base

Comentario adicional

Dado/ Parédmetro EFfuel
Unidade tCO, /T
Descricdo Fator de emisséo para o combustivel j

Fonte de dado

IPCC 2006 Capitulo 2

valor(es) aplicado(s)

Diesel: 74,100

Escolha do dado ou
Método de medicédo e
procedimento

Motivo do dado

Determinar emissdes de projeto

Comentario adicional

Dado/ Parametro

EFroccuIant,combustion

Unidade

tCO,e/ton

Descrigéo

Fator de emissao da combustdo do floculante

Fonte de dado

AMS-111.Y, versao 03, item 28.

valor(es) aplicado(s)

0,2

Escolha do dado ou
Método de medicgéo e
procedimento

Valor padréo da metodologia.

Motivo do dado

Determinar emissdes de projeto

Comentario adicional
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Dado/ Parametro

EFroccuIant,production

Unidade

tCO,e/ton

Descricdo

Fator de emissdo do producdo do floculante

Fonte de dado

AMS-IILY, versdo 03, item 31.

valor(es) aplicado(s)

79

Escolha do dado ou
Método de medicédo e
procedimento

Valor padrdo da metodologia.

Motivo do dado

Determinar emissdes de projeto

Comentario adicional

Dado/ Parametro TDL
Unidade %
Descricdo Perdas na transmissdo e distribuicdo

Fonte de dado

“Ferramenta pra calcular emiss@es de linha de base, projeto e/ou fugitivas
do consumo de eletricidade”, versdo 01

valor(es) aplicado(s)

20%

Escolha do dado ou
Método de medicao e
procedimento

Valor padréo da ferramenta.

Motivo do dado

Determinar emissdes de projeto

Comentario adicional

Dado/ Parametro Wawm
Unidade %
Descricdo Ponderacao do fator de emissdo da margem de construcéo

Fonte de dado

“Ferramenta para calcular o fator de emissdo de um sistema elétrico”,
versédo 3.0.0.

valor(es) aplicado(s)

50%

Escolha do dado ou
Método de medicgéo e
procedimento

Valor padréo da ferramenta.

Motivo do dado

Determinar emissdes de projeto

Comentario adicional




CQNUMC

©

Pagina 18

MDL — Comité Executivo

Dado/ Parametro

WOM

Unidade

%

Descricdo

Ponderacéao do fator de emissdo da margem de operacdo

Fonte de dado

“Ferramenta para calcular o fator de emissdo de um sistema elétrico”,
versédo 3.0.0.

valor(es) aplicado(s)

50%

Escolha do dado ou
Método de medicao e
procedimento

Valor padréo da ferramenta.

Motivo do dado

Determinar emissdes de projeto

Comentario adicional

Dado/ Parametro

EFco2

Unidade

Descricdo

Fator de emisséo de CO, pelo consume de combustivel para transporte

Fonte de dado

Calculado através das evidéncias fornecidas nas notas de rodapé

valor(es) aplicado(s)

0,0005

Escolha do dado ou
Método de medicao e
procedimento

Consumo do caminh&o*: 5,56 km/L

Poder calorifico inferior do Diesel: 10.100 kcal/kg e Densidade do Diesel’:
840 kg/m®

Fator de emissdo do IPCC®: 74,1 tCO,/TJ

Motivo do dado

Determinar emissdes de projeto

Comentario adicional

B.6.3 Célculo ex-ante das reducgdes de emissdes:

>>

Fator de emissdo para 0 ano 2011:

O EFgigem = 0,1056 (Wgn=50%) € EFgrigom= 0,2920 (Won=50%), assim EFyig=0,1988

Emissoes de linha de base:

Opcéo 1:

4 http://ww.cntdespoluir.org.br/Documents/PDFs/emissoes_veiculares 182.pdf

® https://ben.epe.gov.br/downloads/Relatorio Final BEN 2011.pdf

® http://www.ipcc-nggip.iges.or.jp/public/2006gl/pdf/2_Volume2/VV2 3 Ch3 Mobile Combustion.pdf
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BEy = UFb * (Qy,ww,in * CODy,in - Qy,ww,out * CODy,out) * BO,WW * MCFww,treatment * G\NPCHA
/1000

BEy = 0,89*(2.538.184 * 5,964 — 2.477.213 * 1,021) * 0,25* 0,8 * 25 /1000 =
56.108tCO,e

Opcéo 2:
BEy = UFb * (Qy,ww,in * CODy,in * UCOD BL ) * BO,WW * MCFWW,treatmert * G\NPCH4 /1000

BE, = 0,89* (2.538.184 * 5,964 * 0,83) * 0,25 * 0,8 * 25 /1000 = 55.911 tCOye
De acordo com a AMS-IILY versao 3,0 valor minimo entre as duas op¢des de linha de
base foi utilizado, neste caso a opgéo 2.

Emissdes do projeto:
PEy,power =EC™* EFgrid + I:Fj * EI:fuel,j
PEy power = 510 * 0,1988 + 0 * 74,1 = 101 tCO.e

. = . .
PEy,roc,combustlon - Qflocculant,combustlon EFroocuIant,combustlon

PEy,floc,combustion =16* 012 =3 tCOZe

PEy,transp = (Qy,transp/ CTy* DTy* EFCOZ)
PEy transp = (9.763/16) * 320 * (0,0005) = 98 tCO,e

PEy = PEy,ss + PEy,power + PEy,floc,combustion + PEy,transp

PE, =0+ 101+ 3 + 98 =202 tCO.e

Emissfes de Fuga:

I—y = Ly,ﬂoc,production = Qﬂocculant,production * EFroccuIant,production

Ly,floc,production =16*7,9=126tCOse

Reducéo de Emisséo:
ERy =55.911 - 202 - 126 = 55.583 tCO.e
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B.6.4.Resumo da estimativa ex-ante das reducdes de emissoes:

I_Emissc”)es de Emissi_c”)es de Fuga Redu_(;ég de
Ano linha de base projeto (tCO, &) emissao
(tCOs e) (tCOz e) (tCO; e)

2013 13.978 67 42 18.528
2014 55.911 202 126 55.583
2015 55.911 202 126 55.583
2016 55.911 202 126 55.583
2017 55.911 202 126 55.583
2018 55.911 202 126 55.583
2019 55.911 202 126 55.583
2020 55.911 202 126 55.583
2021 55.911 202 126 55.583
2022 55.911 202 126 55.583
2023 41.933 135 84 37.055
Total 559.110 2.020 1.260 555.830

Numero Total de

anos de obtencéo 10

de créditos

Meédia anual

sobre 0 periodo 55.911 202 126 55.583

de obtencéo de

creditos
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B.7.Plano de monitoramento
B.7.1.Dados e parametros a serem monitorados

Dado / parémetro

QVYWW

Unidade

m3

Descrigéo Volume de efluentes entrando no dispositivo de separacéo de sélidos no
anoy
Fonte do dado Medido pelo desenvolvedor do projeto através da média do volume da

campanha de medicdo de 10 dias

Valor(es) aplicado(s)

2.538.184

Métodos de medigao e
procedimentos

Monitorado a cada hora por um medidor de vazao e consolidado
mensalmente.

Frequéncia de
monitoramento

Horario

Procedimentos de

CQIGQ

Ambio (ou outra empresa terceira parte) ird receber periodicamente 0s
dados e desempenhar auditorias internas para verificar a informacdo
provida e célculos de reducdo de emissao.

Propdsito do dado

Comentario adicional

O volume de efluentes foi calculado ex-ante baseado na operacdo de 24
h/dia e 6 dias/semana, com uma média de vazdo de 338,04 m*/h

Dado / parémetro

Qy,ww,out

Unidade

m3

Descricdo

Volume de efluentes saindo no dispositivo de separagéo de sélidos no ano'y

Fonte do dado

Medido pelo desenvolvedor do projeto através da média do volume da
campanha de medicéo de 10 dias

Valor(es) aplicado(s)

2.477.213

Métodos de medicgao e
procedimentos

Monitorado a cada hora por um medidor de vazao e consolidado
mensalmente.

Frequéncia de
monitoramento

Horério

Procedimentos de

CQIGQ

Ambio (ou outra empresa terceira parte) ira receber periodicamente os
dados e desempenhar auditorias internas para verificar a informacao
provida e célculos de reducéo de emisséo.

Propésito do dado

Comentario adicional

O volume de efluentes foi calculado ex-ante baseado na operacdo de 24
h/dia e 6 dias/semana, com uma média de vazdo de 329.92 m%h.
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Dado / parémetro CODyin
Unidade kg/ms3

Descricdo Demanda Quimica de Oxigénio do efluente na entrada do dispositivo de
separacdo de sélidos no ano 'y
Fonte do dado Andlises laboratoriais

Valor(es) aplicado(s)

5.964

Meétodos de medicéo e
procedimentos

Semanalmente amostras serdo coletadas da entrada do dispositivo de
separacdo de solidos, considerando o nivel de 90/10 confianga/preciséo.

Frequéncia de
monitoramento

Semanalmente

Procedimentos de

CQIGQ

Os resultados obtidos das andlises internas serdo comparados a cada 6
meses com analises de laboratdrios externos de acordo as normas exigidas
pela AMS-IILY (versdo 03)

Propésito do dado

Comentario adicional

E esperado que o espectrofotdmetro seja instalado nas instalages do
desenvolvedor do projeto. Em casa de falha, amostras podem ser enviadas a
laboratdrios externos.

Dado / parémetro

COD, out

Unidade

kg/ms3

Descrigéo Demanda Quimica de Oxigénio do efluente na saida do dispositivo de
separacdo de sélidos no ano 'y
Fonte do dado Andlises laboratoriais

Valor(es) aplicado(s)

1.021

Meétodos de medicao e
procedimentos

Semanalmente amostras serdo coletadas da entrada do dispositivo de
separacdo de sélidos, considerando o nivel de 90/10 confianga/precisao.

Frequéncia de
monitoramento

Semanalmente

Procedimentos de

CQIGQ

Os resultados obtidos das analises internas serdo comparados a cada 6
meses com analises de laboratdrios externos de acordo as normas exigidas
pela AMS-IILY (versédo 03)

Propésito do dado

Comentario adicional

E esperado que o espectrofotdmetro seja instalado nas instalages do
desenvolvedor do projeto. Em casa de falha, amostras podem ser enviadas a
laboratdrios externos.
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Dado / parémetro EC
Unidade MWh/ano

Descricdo

Energia consumida pela atividade de projeto

Fonte do dado

Medidor de eletricidade

Valor(es) aplicado(s)

510

Métodos de medigéo e
procedimentos

Seré continuamente medido por um medidor de eletricidade calibrado,
controlado pelo participante do projeto e consolidado mensalmente.

Frequéncia de
monitoramento

Continuamente

Procedimentos de

CQIGQ

Os resultados obtidos serdo comparados com a capacidade instalada dos
equipamentos utilizados pela atividade de projeto

Propésito do dado

Comentario adicional

Estimado baseado na capacidade instalada dos equipamentos

Dado / parémetro

Mssy

Unidade

Ton/ano

Descricdo

Quantidade de solidos separados

Fonte do dado

Informacéo do desenvolvedor de projeto

Valor(es) aplicado(s)

0

Métodos de medigéo e
procedimentos

Medido por pesagem direta de todos os sélidos separados, e medicao de seu
peso seco através de amostragem representativa.

Frequéncia de
monitoramento

Por evento

Procedimentos de

CQIGQ

O equipamento de pesagem é calibrado.

Propdsito do dado

Comentario adicional

Se o contetdo de peso seco da amostra for menor que o valor minimo de
20%, nenhuma emissdo evitada seré concedida para a quantidade de s6lidos
separados pella amostra representativa. O contetdo seco é esperado ser entre
35% e 40%.
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Dado / parémetro FF;
Unidade Ton/ano

Descricdo

Quantidade de combustivel fossil usado

Fonte do dado

Informacéo do desenvolvedor do projeto

Valor(es) aplicado(s)

0

Métodos de medigéo e
procedimentos

Continuamente monitorado através dos recibos de venda consolidados
anualmente.

Frequéncia de
monitoramento

Procedimentos de

CQIGQ

O valor sera comparado com a capacidade instalada e horas de
funcionamento das méaquinas.

Propésito do dado

Comentario adicional

O consumo de combustivel féssil ndo é esperado durante o periodo de
obtencdo de créditos.

Dado / parémetro

Qflocculant,combustion

Unidade

Ton/ano

Descricéo

Quantidade de floculante fdssil queimado

Fonte do dado

Fabricante do equipamento

Valor(es) aplicado(s)

16

Métodos de medicao e
procedimentos

Continuamente mensurado através daos recibos de venda consolidados
mensalmente.

Frequéncia de
monitoramento

Continuamente

Procedimentos de

CQIGQ

O valor obtido sera comparado com o valor sugerido pelo fabricante dos
equipamentos.

Propésito do dado

Comentario adicional

Esse valor € superestimado, ja que estd considerado que todo floculante
usado serd queimado.
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Dado / parémetro

Qﬂocculam,production

Unidade

Ton/ano

Descricdo Quantidade de floculante que inclui ingredientes que sdo fabricados e ndo
sdo produtos de residuos
Fonte do dado Fabricante do equipamento

Valor(es) aplicado(s)

16

Meétodos de medicéo e
procedimentos

Continuamente mensurado através daos recibos de venda consolidados
mensalmente.

Frequéncia de
monitoramento

Por evento

Procedimentos de

CQIGQ

Serd comparado com as especificacdes do fabricante

Propdsito do dado

Comentario adicional

Dado / parémetro

Equid,OM

Unidade

tCO,/MWh

Descricéo

Fator de emissdo de CO, da margem de operacao

Fonte do dado

Dados publicos da AND Brasileira

Valor(es) aplicado(s)

0,2920

Métodos de medicao e
procedimentos

Média simples do fator de emissdo nos ultimos 12 meses publicados pela
AND (informagéo mais recente publicada pela AND) em:
http://mww.mct.gov.br/index.php/content/view/74689.html

Frequéncia de
monitoramento

Procedimentos de

CQIGQ

Dados oficiais da AND

Propésito do dado

Comentario adicional
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Dado / parémetro EFgrid am
Unidade tCO,/MWh

Descricdo

Fator de emissdo de CO, da margem de construcéo

Fonte do dado

Dados publicos da AND Brasileira

Valor(es) aplicado(s)

0,1056

Métodos de medigéo e
procedimentos

Média simples do fator de emissdo nos Gltimos 12 meses publicados pela
AND (informag&o mais recente publicada pela AND) em:
http://www.mct.gov.br/index.php/content/view/74689.html

Frequéncia de
monitoramento

Procedimentos de

CQIGQ

Dados oficiais da AND

Propdsito do dado

Comentario adicional

Dado / parémetro

Processo de Incineracéo

Unidade

Tipo de incineracéo

Descricéo

O local de incineragdo do lodo serd registrado em uma planilha, para
descrever e armazenar a informacdo. Existem dois tipos possiveis de
incineragdo: no incinerador da CCB - CIMPOR Cimentos do Brasil Ltda. Ltda.
ou queima nas caldeiras do Abatedouro S&o Salvador Ltda., depois de
estudo de dioxinas e furanos em similares condicGes.

Fonte do dado

Recibos do tratamento final e/ou sistema de dados do desenvolvedor de
projeto

Valor(es) aplicado(s)

Incineracéo fora/incineracdo dentro

Métodos de medigao e
procedimentos

Em situagdes onde o lodo é enviado para incineragdo fora, os recibos
comerciais serdo apresentados.

Em situacBes onde o lodo é queimado nas caldeiras, os desenvolvedores de
projeto irdo coletar e armazenar as informagdes.

Frequéncia de
monitoramento

Procedimentos de

CQIGQ

Sera comparado com os recibos comerciais da Cimpor cimentos do Brasil
Ltda.

Propdsito do dado

Comentario adicional

Quando o lodo é enviado para o incinerador fora, a distancia sera
considerada, e as emissdes associadas serdo calculadas.
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Dado / parametro Qy transp
Unidade Toneladas

Descricdo Quantidade de solidos transportados no ano y
Fonte do dado Calculado
Valor(es) aplicado(s) 9.763

Métodos de medigéo e
procedimentos

Serd mensurado todos os dias em balanca calibrada

Frequéncia de
monitoramento

Por evento

Procedimentos de

CQIGQ

Sera comparado com os recibos comerciais da CCB — CIMPOR Cimentos do
Brasil Ltda.

Propésito do dado

Comentario adicional

O valor de 9.763 toneladas de lodo transportado por ano é calculado ex ante
considerando os seguintes parametros:

e Quantidade tratada de efluentes (338,04 m*/hora)

e Concentracdo de sélidos totais (1.152 mg/L)

e Quantidade de floculantes adicionados no efluente (16 ton/ano)
Matéria seca do lodo (35%)

Dado / parémetro

CT,

Unidade

Toneladas/caminhao

Descrigéo

Capacidade média dos caminh@es de transporte

Fonte do dado

Denatran website: http://www.denatran.gov.br/download/Portarias/
2009/PORTARIA DENATRAN 63 09 ANEXOS.pdf

Valor(es) aplicado(s)

16

Métodos de medigéo e
procedimentos

Tipo de caminhdo a ser utilizado é 1-2 (16 ton/caminhao)

Frequéncia de
monitoramento

Anualmente

Procedimentos de

CQIGQ

Sera monitorado ex post de acordo com o tipo de caminhao utilizado para o
transporte do lodo.

Propésito do dado

Comentario adicional
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Dado / parémetro DT,

Unidade Km/caminhédo

Descricdo Distancia média incremental para o transporte do lodo separado

Fonte do dado Distancia entre o desenvolvedor do projeto e a planta de incineracdo de

acordo com o Google Maps
Valor(es) aplicado(s) 320
Meétodos de medicdo e | Determinada uma vez para cada atividade de transporte de frete para uma

procedimentos viagem de referéncia utilizando odémetro do veiculo ou outras fontes
apropriadas (ex.: fontes online).

Frequéncia de Anualmente

monitoramento

Procedimentos de Serd comparado com o odémetro do caminhao
CQ/GQ

Propésito do dado
Comentario adicional

B.7.2. Plano de amostragem
>>

Estrutura Operacional e de Gerenciamento

A estrutura operacional e gerenciamento do plano de monitoramento podem ser observados através do
seguinte fluxograma:

Gerenciamento do Desenvolvedor do Projeto - Setor de engenharia = Operadores

Gerenciamento do Desenvolvedor de Projeto: Representa a diregdo do Abatedouro Sao Salvador Ltda.
responsavel pelo gerenciamento da empresa e pelo desenvolvimento do presente projeto MDL.

Setor de Engenharia: E responsavel por controlar toda os requisitos de medicdo para a correta
implementacdo do plano de monitoramento, incluindo a centralizacdo de todas as informagdes do
monitoramento providas pelos Operadores. Todos os dados coletados por este setor serdo arquivados por
2 anos apo6s o fim do periodo de obtencdo de créditos ou da ultima emissdo de RCEs para a atividade de
projeto, 0 que ocorrer antes.

Operadores: Sdo responsaveis pela operacdo diaria e manutencdo dos equipamentos relacionados ao
plano de monitoramento, o qual sera parte dos procedimentos operacionais normais. Os operadores serao
treinados para reconhecer a importancia da atividade de projeto MDL e desempenhar todas as tarefas de
monitoramento como descritas no plano de monitoramento.

Procedimentos Internos de Coleta de Dados

Cada parametro exigido pelo plano de monitoramento sera documentado em um programa de controle de
qualidade, incluindo auditorias internas a cada 6 meses, a qual deve monitorar as condices e
procedimentos que assegurem a consisténcia de todos os dados/procedimentos, especialmente os
seguintes:

Calibracdo e manutencdo dos equipamentos: Todos os equipamentos utilizados com o propoésito de
monitorar serdo calibrados e mantidos de acordo com as especificacbes dos fabricantes pelo Setor de
Engenharia, pelo menos a cada 3 anos.
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Vazéo de efluentes: Sera medida a cada hora pelos Operadores na entra e saida do sistema de separagdo
de sélidos. As informacg0es serdo consolidadas diariamente e mensalmente pelo Setor de Engenharia.

Amostragem de DQO: Ira atender os niveis de 90/10 de confianga/precisdo, de acordo com o0 anexo 30
do EB 50. As amostras serdo coletadas pelos Operadores, uma vez por semana, na entrada e saida
sistema de separacdo de sélidos e analisadas internamente através de um espectrofotdmetro pelos
Operadores. Além disso, a cada 6 meses serdo enviadas para um laboratério terceira parte para ser
analisadas de acordo com as normas internacional ente reconhecidas. Os laudos das analises serdo
arquivados pelo Setor de Engenharia por pelo menos 2 anos ap6s o periodo de obtencéo de créditos ou a
Gltima emissdo de RCEs para a atividade de projeto.

Medicéo de Eletricidade: Sera medido continuamente por um medidor de eletricidade controlado pelos
participantes do projeto. Os operadores serdo responsaveis pelas leituras de eletricidade todos os dias e
envio dos dados para o Setor de Engenharia, responsavel por consolidar e arquivar durante pelos menos
2 anos.

Destino final do lodo: Sera mensurado diariamente por uma balanca calibrada pelos Operadores
considerando sua destinacdo final, a qual sera incineragdo interna ou externa. Em caso de incineragdo
externa a quantidade de lodo incinerada serd comparada com os recibos providos pela planta de
incineracdo. Para ambos o0s casos (incineracdo interna e externa) os dados monitorados serdo
consolidados diariamente pelo Setor de Engenharia. A escolha do destino final serd baseada na opcéo
mais ambientalmente segura.

Transporte do lodo: A distancia entre o Abatedouro Sdo Salvador e a planta de incineragdo serd
mensurada pelo Setor de Engenharia, considerando o trajeto mais conservador entre os locais de geracéo
de lodo e ponto de incinerag&o.

SECAO C Duragcéo e periodo de obtencéo de créditos
C.1.Duracéo da atividade do projeto

C.1.1.Data de inicio da atividade do projeto:

>>

22/04/2010

C.1.2.Estimativa da vida util operacional da atividade do projeto:
>>

20 anos e 0 meses

C.2.Periodo de Obtencao de créditos da Atividade de Projeto
C.2.1. Tipo do Periodo de Obtengao de créditos
>>

Fixo

C.2.2. Data de inicio do Periodo de Obtencao de créditos
>>

01/10/2013 ou data de registro, o que for posterior.

C.2.3. Duracao do Periodo de Obtencao de créditos
>>

10 anos 0 meses
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SECAO D Impactos Ambientais

D.1. Andlise dos Impactos ambientais

>>

A agéncia ambiental ndo exigiu uma Analise do Impacto Ambiental para esse tipo de atividade. A
Licenca Operacional #212/2009 ¢ vélida até 01/03/2015.

A Lei 1.745/79 regula os limites para descarregamento do efluente. O artigo 822 determina o limite de
DBO e declara gue o sistema de tratamento de efluente deve ter pelo menos 80% de eficiéncia.

SECAO E Consulta das partes interessadas locais

E.1. Solicitacdo de comentarios das partes interessadas locais

>>

As cartas para a consulta dos atores locais, detalhadas abaixo, foram enviadas em 20/12/2010. Sendo que
nenhum comentario foi recebido.

Setor Comercial Sul, Quadra 01, Bloco I, Edificio Central, 13°

Férum Brasileiro de ONGs e Movimentos Sociais - FBOMS andar, Sala 1302 CEP 70304-900. Brasilia/DF  Brasil

R. 22 qd 48 It 11, Leonor, Itaberai/GO CEP 76630-000

Cémara de Municipal de Vereadores AJC Geraldo D. Amaral

. . . Praca Balduino Silva Callda s/n, Centro, Itaberai/GO
Prefeitura Municipal de Itaberai CEP 76630-000

AJC Divino Aparecido de Paula

Rua 23, Qd. A6, Lt. 15/24, Jardim Goias, Goiania/GO CEP

Ministério Publico do Estado de Goias 74805-100

Praca Balduino Silva Caldas s/n
Secretaria Municipal de Meio Ambiente Centro, Itaberai/GO CEP 76630-000
AJC Hugo Vinicius de Melo

Rua 82, Palacio Pedro Ludovico Teixeira, Centro, Goiania/GO

Secretaria do Meio Ambiente e Recursos Hidricos CEP 74015-908

Ministério PUblico Federal SAF Sul Quadra 4 Conjunto C
Brasilia/ DF CEP 70050-900

Av. Manga Larga Qd11 It17, Fernanda Parque, Itaberai/GO
Associagdo de moradores do local CEP 76630-000
AJIC Manoel D. A. de Bastos

(*) A instituicdo permanente, essencial para as fungdes de responsavel legal de defesa de ordem publica,
democracia e interesses sociais / individuais.

A AND Brasileira solicitou uma segunda consulta aos atores, adicional a aquella descrita acima. A AND
solicitou a inclusdo de uma audiéncia publica com os atores locais.

Em 23/08/2012 iniciaram os convites para a audiéncia pablica com os atores locais.

Em 29/08/2012 a audiéncia publica ocorreu em Itaberai com os atores locais. Durante a reunido, a ultima
versdo do Projeto foi apresentada, incluindo todos os possiveis efeitos negativos e positivos. Apds a
apresentacdo os atores locais foram convidados para apresentar seus questionamentos, sugestBes e
preocupacOes a respeito da atividade de projeto proposta. Todos 0s comentarios, questionamentos e
sugestdes foram cuidadosamente analisados e disponibilizados para validacdo na ata de reunido.

Os seguintes atores compareceram a audiéncia publica:
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n. Participantes OrganizacGes/Empresas
1 Nivaldo Melo Funcionério da Prefeitura Municipal
2 Agostinho Moreira Camara de Vereadores
3 Nilo Jose Antonio Procon Municipal
4 Nelson Rodrigues Luis Secretaria de Trénsito
5 Bernardo Salles Abat. S&o Salvador Itda.
6 Monica Meyer Abat. Sdo Salvador ltda.
7 Rimarck Vieira de Carvalho Abat. Sdo Salvador Itda.
8 Walter Orlando Abat. S&o Salvador Itda.
9 Tulio Silva Abat. S&o Salvador Itda.
10 Maria do Socorro Secretaria da Educacao
11 Waldemar Araujo Departamento de Habitagéo
12 Ghimayel Santos Secretaria de Meio Ambiente
13 Jose Besso Vice Prefeito
14 Simone Lima Departamento de Saude
15 Gilene Pedro da Silva Abat. S&o Salvador Itda.
16 Clara Saddi Abat. S&o Salvador Itda.
17 Benedito Caetano Prefeito Municipal

E.2. Sintese dos comentarios recebidos:
>>

Os seguintes comentérios foram recebidos:

e Tulio do PROCON questionou se os produtores rurais podem utilizar suas préprias reservas
legais florestais para gerar créditos de carbono no MDL.

e Ghimayel Santos, Secretario de Meio Ambiente, questionou sobre a eficiéncia do sistema de
tratamento.

e Benedito Caetano, Prefeito Municipal, comentou que o Desenvolvedor do Projeto esta operando
de acordo com todas as legislacdes locais aplicaveis, e perguntou se todas as industrias séo
obrigadas a utilizar este tipo de sistema de tratamento.

E.3. Relatério das consideracfes dos comentarios recebidos
>>
Todos os comentarios recebidos foram levados em consideracao e respondidos, conforme descrito abaixo:

e Ao primeiro comentario do Tulio foi respondido que é impossivel utilizar areas de reserva legal
florestal no MDL, devido a obrigatoriedade de manter como floresta.

e Ghimayel foi respondido com a eficiéncia do sistema e nenhum outro questionamento foi feito.

e Benedito Caetano foi respondido que € apenas requerido seguir os parametros estipulados pela
legislacdo local, e outros sistemas também poderiam ser utilizados.

SECAO F Aprovagio e autorizacio
>>
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Organizagdo:

Abatedouro Sao Salvador Ltda.

Rua / Caixa Postal:

Rodovia GO 156 Km 0 Zona Rural

Prédio:

Cidade: Itaberai
Estado/Regido: Goias

CEP: 76630-000

Pais: Brasil

Telefone: +55 62 3375 7105

FAX: +55 62 3375 7110
E-mail:

URL: www.superfrango.com.br
Representada por:

Cargo:

Tratamento: Sr.

Sobrenome: Souza

Segundo Nome:

Nome: José Carlos
Departamento: Presidente

Celular:

Fax direto: +55 62 3375 7110
Telefone direto: +55 62 3375 7105

E-mail pessoal: cilenesilva@superfrango.com.br

Organizagdo:

Ambio Participacdes Ltda.

Rua / Caixa Postal:

Av. Princesa Isabel, 323/1113
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Prédio:

Cidade:

Rio de Janeiro

Estado/Regido:

Rio de Janeiro

CEP: 22011-010

Pais: Brasil

Telefone: +55 21 3114-4444
FAX:

E-mail: ambio@ambiopar.com
URL.: www.ambiopar.com
Representada por:

Cargo:

Tratamento: Sr.

Sobrenome: Kopp

Segundo Nome: P.

Nome: Luis Filipe
Departamento:

Celular:

Fax direto:

Telefone direto: +55 21 3114-4444
E-mail pessoal: kopp@ambiopar.com

Anexo 4: Outras informacdes do calculo ex-ante das reducdes de emissdes
Esta secdo foi deixada em branco de proposito.

Anexo 2: Afirmacao sobre financiamento publico
Esta secdo foi deixada em branco de propdsito.

Anexo 3 Aplicabilidade da metodologia selecionada
Esta secdo foi deixada em branco de proposito.

Anexo 5: Outras informacdes do plano de monitoramento
Esta secéo foi deixada em branco de propdsito.

Anexo 6: Resumo das alteracdes apds registro
Esta secéo foi deixada em branco de propdsito.
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Histérico do documento

Versdo Data Natureza da revisdo
04.1 11 abril 2012 RevisBes editoriais para alterar quadro de mudancas adicionando a reuniéo
da SE e nimeros dos anexos na coluna data
04.0 EB 66 Revis&o requerida para assegurar consisténcia com o “Guia para completar
o documento de concepgédo de projeto para atividades de projeto de PE”
13 margo 2012 (EB 66, Anexo 9).
03 EB 28, anexo 34 O comité concordou em revisar o documento de concepcao de projeto para
15 dezembro 2006 atividades de projeto de PE (CDM-SSC-PDD), considerando CDM-PDD e
CDM-NM.
02 EB 20, anexo 14 O comité concordou em revisar o CDM SSC PDD para refletir guia e
08 julho 2005 esclarecimento provido pelo comité desde versao 01 deste documento.

Como consequéncia, o guia para completar CDM SSC PDD foi revisado de
acordo com versao 2. O mais atual pode ser encontrado em
<http://cdm.unfccc.int/Reference/Documents>.

01 EB 07, anexo 05 Adocéo inicial

21 janeiro 2003
Classe de decisdo: regulatéria
Tipo de documento: formulario

Funcédo de negdcio: registro




