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- Contextualizacao

Linha de Produto de Software

— E uma implementacdo de um conjunto de produtos de
software que apresentam caracteristicas comuns entre si.

— Permite as organizacdes explorar semelhancas entre seus
produtos, aumentando, assim, a reutilizacao de artefatos
e, Como consequéncia, tem-se uma diminuicao dos
custos e do tempo no desenvolvimento. [HEYMANS e
TRIGAUX, 2003]



Contextualizacao

 Linha de Produto de Software

— Diferente versoes
— Variabilidade
— Gerenciamentode configuracao




Contextualizacao

e Feature Model

— Modelos Hierarquicos que descrevem caracteristicas
comuns e variabilidade

Carro
Feature Feature
Mandatoria Opcional
Transmissao Motor Ar condicionado
Feature
Alternativa Regra de Composi¢ao:
Ar condicionado requer motor > 1.0
Manual Automatico

Logica:
Transmissao manual mais eficiente




" Contextualizagao

e Matriz de Produtos

Modelo 1 Modelo 2 Modelo 3 Modelo 4

Transmissao Manual X X
Transmissao Automatica X X
Motor X X X X

Ar condicionado X X
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~ Objetivos

* |nspecao para:

— Assegurar a qualidade de modelos de linha de produto
de software
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" Objetivo Geral da Pesquisa

Criacao de uma técnica de inspecao em modelos de linha
de produto para melhoria de qualidade de software
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Estudos
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- Técnicas de Inspecao em Modelos de
Linha de Produto de Software

* Modelos a serem inspecionados:

— Matriz de Subproduto
—Modelo de Features

- * Documento que deve ser comparado
com 0os modelos:

—Requisitos




. Tecnicas de Inspecao em Modelo de
Linha de Produto - SPLIT

e Técnica 1l
—Requisitos x Mapa de Produtos
* Técnica 2

—Requisitos x Mapa de Produtos x Modelo
de Feature

e Técnica 3
—Modelo de Features
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Estudo de Viabilidade

e Objetivo
* Avaliar se a proposta alcanca as metas para qual foi criada

e Execucao
e Participantes: 20 alunos de graduacao (52 e 62 periodos)
e Divididos em dois grupos:
* |[nspecao baseada em tipos de defeito
e Técnica de inspecao
e Inspecaode um mesmo modelo de linha de produto

e Resultados publicados na Conference on Software
Engineering and Knowledge Engineering (SEKE) 2012
[CUNHA et al., 2012]



Estudo de Viabilidade

e Defeitos Encontrados por tipo de inspecao

Defeitos Encontrados

Tipode Tamanhoda -
o L. Desvio . -
Inspecao Amostra Média . % Desvio Padrao
Padrao
X Baseadaem
) . 10 5,9 2,726 46,20%
tipos de defeito

Técnica 10 10,0 1,700 17,00%




Estudo de Viabilidade

e Utilizacao da ferramenta IBM SPSS Statistics Version 19

e Teste nao-paramétrico
e Mann-Whitney utilizando nivel de significancia(a) 0.05

\ e Rejeita a hipdtese (p=0.001)

Hypothesis Test Summary

Null Hypothesis Test Sig. Decision
Independent-
The distribution of Defeitos Samples Reject the
1 Encontrados is the same across Mann- 001  null
categories of Tipo de Inspecao. ll.ll_'l.l'hitma‘.ur U hypothesis.
est

Asymptotic significances are displayed. The significance level is .05.



Estudo de Viabilidade

e Grafico Boxplot para o numero de defeitos encontrados
por tipo de inspecao
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- Cronograma

Atividades

2012

2013

Analise de Resultados do Estudo de Viabilidade

Elaboragdo de Artigos

Planejamento Estudo Experimental

Execugdo do Estudo Experimental

Anilise do Estudo Experimental

Execucdo da Replicagdo do Estudo Experimental

Analise de Estudo Experimental

Elaboragdo do Relatério Final




Perguntas
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