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Contextualização 

• Linha de Produto de Software 
 

– É uma implementação de um conjunto de produtos de 
software que apresentam características comuns entre si. 

 

– Permite às organizações explorar semelhanças entre seus 
produtos, aumentando, assim, a reutilização de artefatos 
e, como consequência, tem-se uma diminuição dos 
custos e do tempo no desenvolvimento. [HEYMANS e 
TRIGAUX, 2003] 

 

 

 



Contextualização 

• Linha de Produto de Software 
 

– Diferente versões 

– Variabilidade 

– Gerenciamento de configuração 

 

 

 

 



Contextualização 

• Feature Model 

– Modelos Hierárquicos que descrevem características 
comuns e variabilidade   

 



Contextualização 

• Matriz de Produtos 

Modelo 1 Modelo 2 Modelo 3 Modelo 4 

Transmissão Manual X X 

Transmissão Automática X X 

Motor X X X X 

Ar condicionado X X 
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Objetivos 

• Inspeção para: 

– Assegurar a qualidade de modelos de linha de produto 
de software 

 

 

 

 



Objetivo Geral da Pesquisa 

Criação de uma técnica de inspeção em modelos de linha 
de produto para melhoria de qualidade de software 
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Revisão Sistemática  

11 11 

 

 

11 

Bibliotecas 
selecionadas 

Artigos 
Retornados 

Artigos selecionados 
no 1◦ filtro 

ACM DL 482 28 

IEEE Xplorer 88 22 

Scopus 271 40 

Segundo filtro 

Surveys 

Estudos 
de caso 

Experimentos 

Artigos Selecionados 

Estudos 
Primários  

Primeiro filtro 

Surveys 

Estudos 
de caso 

Experimentos 

Bibliotecas 
selecionadas 

Artigos aceitos 
no 1◦ filtro 

Artigos aceitos no 
2◦ Filtro 

ACM DL 28 10 

IEEE Xplorer 22 05  

Scopus 40 12 

Resultado: nenhuma Técnica de 

Inspeção de Modelos de LPS foi 

identificada [CUNHA, CONTE; 2011] 
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Técnicas de Inspeção em Modelos de 
Linha de Produto de Software 

• Modelos a serem inspecionados: 

–Matriz de Subproduto 

–Modelo de Features 

• Documento que deve ser comparado 
com os modelos: 

–Requisitos 

 

 

 



Técnicas de Inspeção em Modelo de 
Linha de Produto - SPLIT 

• Técnica 1  

–Requisitos x Mapa de Produtos 

• Técnica 2 

–Requisitos x Mapa de Produtos x Modelo 
de Feature 

• Técnica 3  

–Modelo de Features 
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Estudo de Viabilidade 

• Objetivo   
• Avaliar se a proposta alcança as metas para qual foi criada 
 

• Execução 
• Participantes: 20 alunos de graduação (5º e 6º períodos) 

• Divididos em dois grupos: 
• Inspeção baseada em tipos de defeito 

• Técnica de inspeção  

• Inspeção de um mesmo modelo de linha de produto 

 

• Resultados publicados na Conference on Software 
Engineering and Knowledge Engineering (SEKE) 2012 
[CUNHA et al., 2012] 

 



Estudo de Viabilidade 

 

 

Tipo de 
Inspeção 

Tamanho da 
Amostra 

Defeitos Encontrados 

Média 
Desvio 
Padrão 

% Desvio Padrão 

Baseada em 
tipos de defeito 

10 5,9 2,726 46,20% 

Técnica 10 10,0 1,700 17,00% 

• Defeitos Encontrados por tipo de inspeção 

 

 



Estudo de Viabilidade 

• Utilização da ferramenta IBM SPSS Statistics Version 19 

 

• Teste não-paramétrico 
• Mann-Whitney utilizando nível de significância(α) 0.05 

 

• Rejeita a hipótese (p=0.001)  

 

 



Estudo de Viabilidade 

• Gráfico Boxplot para o número de defeitos encontrados 
por tipo de inspeção  
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