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Metodologias de linha de base e monitoramento indicativas simplificadas para categorias
selecionadas de atividades de projeto de pequena escala no &mbito do MDL

| TIPO 111 - OUTRAS ATIVIDADES DE PROJETO |

Os participantes do projeto devem levar em conta a orientacdo geral relativa as
metodologias, as informacdes sobre adicionalidade, as abreviaturas e a orientagdo geral
sobre fugas fornecidas no endereco:
http://cdm.unfccc.int/methodologies/SSCmethodologies/approved.html.

| 111.P. Recuperaco e uso de gas residual em refinarias

Tecnologia/medida

1. Esta categoria se aplica as atividades de projeto em refinarias existentes que
desenvolvam um uso alternativo para o teor de energia do gas residual atualmente sendo
queimado, a fim de gerar calor de processo em processo(s) elementar(es)!, em
substituicdo a queima de combustiveis fosseis.

2. O gas residual usado na atividade do projeto teria sido queimado e liberado na
atmosfera na auséncia da atividade do projeto. Isso deve ser provado por uma das
seguintes opgoes:

e Medicdes diretas do teor de energia e da quantidade de gas residual durante
pelo menos os trés anos anteriores ao inicio da atividade do projeto.

e Balanco de energia das sec¢Oes pertinentes da refinaria para provar que o
gés residual ndo foi fonte de energia antes da implementacdo da atividade do
projeto. Para o balanco de energia, sdo necessarios parametros do processo
representativo. O balango de energia deve demonstrar que o gas residual ndo
foi usado e também fornecer estimativas conservadoras do teor de energia e
quantidade de gés residual emitida.

e Especificacdo/informagdes originais do fabricante das instalacbes do
processo, esquemas e diagramas da construcdo das instalagdes podem ser
usados para estimar a quantidade e o teor de energia do gas residual
produzido para a capacidade nominal da refinaria por unidade de produto
produzido.

! “Processo elementar” é definido como a queima de combustivel ou calor usados em equipamento em
um ponto de uma inddstria, para fins de fornecimento de energia térmica. Exemplos de processo
elementar sdo a geracdo de vapor por uma caldeira e ar quente por uma fornalha. Cada processo
elementar deve gerar um nico produto (tais como vapor ou ar quente) com o uso principalmente de um
Unico combustivel (ndo varias fontes de energia). Para cada processo elementar, a eficiéncia energética é
definida como a razéo entre a energia Util (a entalpia do vapor multiplicada pela quantidade de vapor) e a
energia fornecida ao processo elementar (o0 poder calorifico liquido do combustivel multiplicado pela
guantidade de combustivel).
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Ill.P. Recuperacéo e uso de gas residual em refinarias (continuagao)

3. As seguintes condicdes se aplicam a categoria:
e (Os gases residuais recuperados sejam usados na mesma refinaria.

e A atividade do projeto ndo provoque um aumento da capacidade de
producéo da refinaria.

® Avazdo e a composicdo do gas residual sejam mensuraveis.

* Nao pode haver nenhum acréscimo de gas combustivel ou gas de refinaria
nos dutos de gés residual entre o ponto de recuperacdo e 0 ponto em que 0
gas € misturado ao sistema de gas combustivel ou usado diretamente em um
processo elementar.

e O dispositivo de recuperagéo seja colocado imediatamente antes do flare
header (sem possibilidade de desvio do gas recuperado) e ap6s todos 0s
dispositivos de geracao de gas residual.

4, A recuperacgdo do gés residual pode ser uma nova iniciativa ou um ganho extra
na pratica existente.

5. Caso a atividade do projeto seja um ganho extra, a diferenga entre a tecnologia
usada antes da implementacéo da atividade do projeto e a tecnologia do projeto deve ser
claramente identificada. Deve-se demonstrar 0 porqué da existéncia de barreiras a
atividade do projeto que ndo impediram a implementacdo da tecnologia usada antes da
implementacdo da atividade do projeto.

6. As medidas se limitam aquelas que acarretem reducdes de emissdes inferiores
ou iguais a 60 kt de equivalente de CO, anualmente. Sempre que as medidas
promoverem recuperacdo de gas residual que seja adicional a uma pratica existente de
recuperacdo de gas residual, apenas os ganhos adicionais na mitigacdo de gases de
efeito estufa devem ser levados em conta e esses ganhos adicionais devem gerar
reducdes de emissdes inferiores ou iguais a 60 kt de equivalente de CO, anualmente.

Definicoes
7. Para os fins desta categoria, aplicam-se as seguintes definigdes:

Gés de refinaria: também conhecido como “still gas”, pode ser definido como:
“qualquer forma ou mistura de gases produzidos em refinarias por destilacdo,
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craqueamento, reforma e outros processos. Os principais componentes sdo metano,
etano, etileno, butano normal, butileno, propano, propileno, etc. O gas de refinaria é
usado como combustivel de refinaria e materia-prima petroguimica” e é geralmente
produzido em unidades de destilacdo do tipo light ends, onde ele tem uma pressao que
permite seu uso imediato.

Gas residual: o gas residual ¢ um subproduto gerado em varias das unidades de
processamento da refinaria, o qual, em processos operacionais normais, é direcionado
para queima. Os principais componentes desse gas sdo 0s mesmos que os do gas de
refinaria (metano, etano, etileno, butano normal, butileno, propano, propileno, etc.).
Contudo, o gas residual se caracteriza por uma baixa pressdo para a qual nenhuma
aplicacdo util é encontrada na auséncia do projeto, por ndo ser vidvel recuperar gas
residual para uso energético no cenario da linha de base (por exemplo, em razéo de
baixa pressao, poder calorifico ou quantidade disponivel). No cenéario do projeto, esse
gas residual € recuperado, tornando-se Util como combustivel.

Limite do projeto

8. A éarea fisica, geogréfica, da refinaria em que o gas residual é produzido e
transformado em energia Gtil define o limite do projeto.

Linha de base

9. A seguinte formula deve ser usada para calcular as emissdes da linha de base:

BEy = Qug,y * LHV,yg * EFzf, * F (1)

Onde:

BEy sdo as emissdes da linha de base decorrentes do aquecimento do
processo no ano y (tCOxe por ano);

Quwgy é a quantidade liquida de gas residual recuperado que substitui o
combustivel fdssil usado no aguecimento do processo no ano y
(Nm®);

LHV g é 0 poder calorifico inferior do gas residual recuperado (GJ/Nm®);

EFsy é o fator de emissdo do combustivel féssil a ser substituido pelo gas

residual no ano y (tCO»e/GJ)>;

2 Fator de emissdo (tCO,/TJ) = fator de emissdo de carbono (tC/TJ) * 44/12. O fator de emissdo de
carbono deve ser obtido na Orientacdo de Boas Praticas do IPCC, em outras fontes confidveis (por
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F é o fator de correcdo da eficiéncia, calculado como a eficiéncia do
dispositivo de aquecimento do processo com o uso de gas residual,
dividida pela eficiéncia com o uso de combustivel féssil (%). O
fator méximo de correcédo da eficiéncia é fixado em 100%.

Quantidade liquida de gas residual recuperado

10.  Se houver uma saida de gas secundaria (desvio) entre 0 ponto em que 0 gas
residual recuperado é misturado a outros gases combustiveis e 0 processo elementar em
gue o gas misturado é usado, ndo se podera supor que todo o gas recuperado é usado,
acarretando a substituicdo de combustivel fossil. O volume total de gas combustivel
medido nos desvios ndo deve ser deduzido da quantidade de gas residual recuperado. O
resultado da deducéo ¢ a quantidade liquida de gas residual recuperado.

Eficiéncia do aguecimento do processo

11. Nos casos a seguir, ndo é necessario ajustar o fator de correcdo de emissdo
porque o0 uso de g&s residual ndo acarretard uma reducdo da eficiéncia do processo
elementar.

e O poder calorifico inferior do gas residual € 0 mesmo ou superior ao poder
calorifico inferior do gés de refinaria.

e O combustivel fossil usado no cenério da linha de base e substituido pelo
gas residual tem uma eficiéncia de uso térmico inferior a do gas residual.

Nesses casos, o fator de correcédo da eficiéncia F deve ser de 100%.

12. Para outros casos, o fator de correcdo da eficiéncia F tem de ser determinado
para um processo elementar representativo. Como uma refinaria tipica usa diferentes
processos elementares, tais como caldeiras e fornalhas, e em muitos casos ndo € viavel
medir as eficiéncias (linha de base e projeto) de cada processo elementar, a metodologia
requer a determinacgdo conservadora de um processo elementar representativo em que a
eficiéncia sera mais afetada pelo uso do gas residual. A razdo entre a eficiéncia do
processo elementar com gés residual e o combustivel da linha de base sera usada para
determinar o processo elementar mais afetado. As eficiéncias do processo elementar
representativo devem ser determinadas para a carga mais alta. O participante do projeto
deve identificar o processo elementar representativo com o uso das especificagcdes do

exemplo, o American Petroleum Institute) ou estimado com base na composicdo dos combustiveis
substituidos.
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fabricante relativas as melhores eficiéncias ou por uma avaliagcdo técnica. A avaliacéo
deve ser realizada por especialistas externos qualificados/certificados independentes, tal
como engenheiros registrados. A avaliacdo deve considerar as informacdes técnicas
fornecidas pelos fabricantes dos processos elementares.

13.  As seguintes opcOes podem ser usadas para determinar a eficiéncia do
aquecimento do processo:

e Dados da especificacdo do fabricante.
e Medicdo real de acordo com o padréo internacional.

14, Para a eficiéncia do aquecimento do processo com o0 uso de combustivel féssil,
supOe-se a eficiéncia de 100%.

Teto das emissfes na linha de base

15. Como introducdo de um elemento de conservadorismo, essa categoria requer
que as emissdes da linha de base tenham um teto, independentemente do aumento
planejado/ndo-planejado ou real da producdo da refinaria, mudanga em parametros e
praticas operacionais, mudanca no tipo e na quantidade de combustiveis que provoquem
um aumento da geracao de gas residual.

16. A média histdrica de trés anos de gas residual enviado para queima menos a
soma da quantidade de gas residual emitido por causa de emergéncias/urgéncias ou
fechamento e a quantidade de gas residual necessaria para manter a chama piloto deve
ser 0 teto para a quantidade liquida de gas residual recuperado.

17.  Caso ndo haja informacOes histdricas referentes aos trés dltimos anos, o teto
deve ser determinado com o uso de dados do fabricante da refinaria para estimar a
quantidade de gas residual que a refinaria gera por unidade de producdo. Caso qualquer
modificagéo seja feita pelo proponente do projeto ou caso ndo haja dados do fabricante,
uma avaliacdo deve ser feita por especialistas externos qualificados/certificados
independentes, como um engenheiro registrado, para determinar uma quantidade
conservadora de gas residual gerado pela refinaria por unidade de producédo do processo
de geracdo de gas residual. O valor obtido deve ser multiplicado pela producdo média
de trés anos do processo gerador de gas residual, a fim de calcular a quantidade de gas
residual a ser usada como teto. A documentacdo dessa avaliagdo deve ser verificada pela
EOD que validar o projeto. A base para determinar o fator do teto (inclusive o
documento/carta do fabricante e a andlise do especialista) deve ser fornecida a EOD
durante a validacéo.
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Emissdes do projeto

18.  As emissbes do projeto abrangem as emissdes decorrentes da queima de
combustivel adicional para complementar o gas residual e as emissdes da eletricidade
decorrentes do consumo de eletricidade pela atividade do projeto.

Reducdes de emissdes

19.  As redugOes de emissdes sdo calculadas como as emissfes da linha de base
menos as emissdes do projeto.

Monitoramento

20.  Os parametros do monitoramento para fins de determinacdo das emissdes da
linha de base devem abranger:

e A guantidade de gas residual recuperada no cenario do projeto. A
quantidade de gas residual serd monitorada continuamente por um medidor
de fluxo.

e O volume total de gas combustivel medido nos desvios entre o ponto em
que o gas residual é acrescentado a outros gases combustiveis e 0 processo
elementar (monitorado continuamente por medidores de fluxo).

e O poder calorifico inferior do gas residual recuperado no cenario do projeto.
O poder calorifico inferior do gas residual recuperado serd monitorado
mensalmente com uma amostra representativa feita a partir dos fluxos de
gas residual, e uma média anual sera considerada.

e O fator de emissdo do combustivel féssil a ser substituido pelo gas residual
no ano y. Os valores especificos locais ou nacionais ou os valores padrdo do
IPCC devem ser usados.

e A eficiéncia do aquecimento do processo.
21. Para determinar as emissdes do projeto, a “Ferramenta para calcular as emissoes
de CO, do projeto ou das fugas decorrentes da queima de combustivel” e a “Ferramenta

para calcular as emiss@es do projeto decorrentes do consumo de eletricidade” devem ser
usadas.
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Atividade de projeto no ambito de um programa de atividades

As seguintes condicdes se aplicam ao uso desta metodologia em uma atividade de
projeto no &mbito de um programa de atividades:

22. Caso a atividade do projeto envolva a substituicdo de equipamento, e o efeito
das fugas decorrentes do uso do equipamento substituido em outra atividade seja
desconsiderado, porque o equipamento substituido foi descartado, um monitoramento
independente do descarte do equipamento substituido precisard ser feito. O
monitoramento deve abranger a verificacdo se 0 nimero de equipamentos da atividade
do projeto distribuidos pelo projeto e o ndmero de equipamentos descartados
correspondem entre si. Com esse fim, 0s equipamentos descartados devem ser
armazenados até que essa verificagdo seja feita. O descarte dos equipamentos
substituidos deve ser documentado e verificado de forma independente.
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