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A.2. Descricao da atividade de projeto de pequena escala:

Objetivo da Atividade de Projeto

A atividade de projeto substitui o combustivel féssil pela biomassa renovavel para geracdo de energia
térmica na AB Brasil Indiistria e Comércio de Alimentos Ltda., conhecida como AB Brasil, localizada na
cidade de Pederneiras, estado de Sdo Paulo. O projeto visa reduzir emissdes de gis de efeito estufa pela
queima de biomassa renovdvel em substitui¢do ao uso de 6leo combustivel.

A AB Brasil € lider no mercado de panificacdo. A empresa possui duas marcas principais a Fleischmann e
a Mauri, oferecendo uma ampla variedade de produtos, diretamente para os clientes ou através de
distribuidores. O escritério administrativo da AB Brasil estd localizado em Sao Paulo e a sua inddstria em
Pederneiras. A fabrica de Pederneiras produz fermento bioldgico fresco ou seco, mistura para bolo e paes
e outros produtos do setor de panificagio'.

A atividade de projeto consiste na instalagdo de uma caldeira a biomassa para a geracdo de vapor, que ird
substituir trés caldeiras a 6leo, as quais geravam o vapor anteriormente, na fabrica de Pederneiras. A
caldeira a 6leo tem sido utilizada desde 1996.

O vapor € utilizado no processo produtivo e para esterilizagdo. A AB Brasil compra o melago, que é
obtido no processo de concentracdo do caldo de cana-de-agucar, e o dilui em dgua. Essa mistura € o
mosto que serd esterilizado a 121°C pelo vapor produzido na caldeira. O vapor € utilizado também para a
sanitizacdo de equipamentos e instalacdes, a uma temperatura de 80°C e na esterilizacdo dos

fermentadores. O tltimo processo que utiliza o vapor é a secagem do fermento, na qual ocorre a
desidratacdo deste.

Antes da atividade de projeto ser implantada o vapor era fornecido por trés caldeiras que utilizavam 6leo
combustivel. As caldeiras apresentavam as seguintes especificacdes:

Fabricante Combustivel fun{:?i)cri(a)geen to Eficiéncia (%) 5:;3:%;(;;1}3
Caldeira 1 ATA Oleo Combustivel 1996 88 +/-2 5
Caldeira 2 ATA Oleo Combustivel 1996 88 +/-2 5
Caldeira 3 AALBorg Oleo Combustivel 2003 89,9 10

Tabela 1 — Especificagdes das caldeiras a dleo
Fonte: Manual de Operacdo da Caldeira

! Fonte : http://www.abmauri.com/abmauri/abmauri.nsf/dx/overview-brasil.htm (AB Mauri)
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Como descrito acima, a geracdo de vapor € essencial para o processo produtivo da AB Brasil e sua
producdo resulta na emissdo de gases de efeito estufa através da queima do 6leo combustivel.

Para manter a continua geracdo de vapor e minimizar a emissdo desses gases, a AB Brasil optou pela
utilizacdo de uma caldeira a biomassa com capacidade de produzir 15 toneladas de vapor por hora.

O fabricante da nova caldeira é a ICAVI — Indiistria de Caldeiras Vale do Itajai S/A e a Serraria Santa
Barbara Ltda, e para operd-la foi contratado um servico terceirizado da Serraria Santa Bdrbara Ltda., que
é responsével pela obtencdo e transporte da biomassa e alimentacdo da caldeira.

Reducdo de Gases do efeito estufa

A biomassa utilizada é composta de residuos como bagaco de cana-de-actcar e cavaco de madeira. Para
alimentar a caldeira uma mistura destes residuos € preparada, com o objetivo de manter sempre a mesma
eficiéncia e a mesma regulagem pré-estabelecida. Um teste foi conduzido com a caldeira de biomassa
para determinar a producdo da quantidade necessdria de vapor. O resultado foi que para gerar trés
toneladas de vapor, é necessdria uma tonelada de mistura de biomassa.

Quando a biomassa é queimada para gerar vapor, o CO, é liberado na atmosfera. Durante o crescimento
das drvores e da cana-de-acticar, o gés € absorvido pela fotossintese. Como a biomassa utilizada é
considerada renovdvel, as emissdes de gases de efeito estufa sdo nulas. Desse modo, utilizar biomassa
contribuird para minimizar a emissdo de gases de efeito estufa, emitidos pela queima de combustivel ndo
renovavel.

Adicionalmente, utilizando estes residuos como combustivel, evita-se emissdes da biomassa que seriam
jogadas para decomporem-se nos campos, assim evita a acumulagdo de residuos nos aterros sanitérios.

A empresa estd fazendo novos contratos para utilizar palha de cana-de-agicar como biomassa no futuro, a
qual fara parte da mistura. Com a aprovacgdo da lei estadual n® 11.241 que regula a eliminacdo gradativa
da queima da palha da cana-de-agicar, as queimadas véem diminuindo no estado de Sao Paulo. Assim, a
palha que antes era queimada para facilitar o corte manual, € separada e utilizada na geragado de energia.
Isso representa um aproveitamento maior do conteido energético do residuo da cana-de-aguicar, além de
diminuir as emissdes de gases de efeito estufa pelas queimadas.

A biomassa é obtida nas indistrias madeireiras e usinas de agucar e dlcool do estado de Sdo Paulo,
localizadas num raio de 200 km das instalacdes da Serraria Santa Barbara, onde a mistura de biomassa é
preparada e colocada nas cacambas dos caminhdes. As cacambas cheias de biomassa vdo para a AB
Brasil, localizada a 40 km de distancia da Serraria Santa Barbara, onde serd armazenada e, em seguida,
utilizadas na caldeira para gerar vapor.

O departamento de transporte e processamento da biomassa gerou novos empregos para a comunidade
local. Na AB Brasil existem 9 funciondrios trabalhando em trés turnos diariamente para manter a
alimentacio da caldeira e garantir fornecimento continuo de vapor.

A caldeira a 6leo utilizada anteriormente foi desativada, duas delas que produziam cinco toneladas de
vapor serdo vendidas como sucata e a terceira caldeira serd mantida nas instalagdes da AB Brasil para
garantir o fornecimento de vapor se algum problema ocorrer com a caldeira de biomassa ou para a
manutencdo desta.
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A caldeira a dleo serd utilizada por aproximadamente 12 horas por més quando a caldeira de biomassa
estiver em manutengdo e outros 4 dias por ano para manutencio corretiva, o que totaliza em 10 dias por
ano. Como o medidor de fluxo estd localizado na saida de vapor da caldeira de biomassa, o vapor gerado
pela caldeira a 6leo durante esse periodo de tempo ndo serd contado no sistema de controle de vapor,
entdo ndo haverd emissdes do projeto.

Desenvolvimento Sustentdvel:

O consumo de 6leo para a geracdo de vapor emite na sua combustdo gases adversos a saide humana e ao
meio ambiente. A atividade do projeto evita o consumo desse dleo, além de trazer uma solucdo para a
destinac¢ao final de residuos, utilizando-os na queima da caldeira. Isso contribui para a redugdo de volume
de lixo gerado, acarretando na diminuicdo da drea necessdria para a sua disposic¢do, e a geracdo do gés
metano, proveniente da decomposicio dos residuos em condicdes anaerébicas.

A AB Brasil preocupada com a destinacdo final dada as cinzas geradas na caldeira pela queima da
biomassa, optou por recolhé-las e envid-las para a Biolandia Ind. e Com. de Composto, em Piracicaba,
estado de Sdo Paulo. Este residuo serd transformado em fertilizante.

Assim a implantacio da atividade de projeto contribui para o desenvolvimento sustentdvel através do uso
de uma tecnologia limpa e recursos renovaveis, melhorando a qualidade de vida humana e preservando o
meio ambiente.

Nome da parte envolvida
(*) ((anfitria) indica uma parte
anfitria)

Participantes de projeto de
entidade(s) privada(s) e ou
publica(s) (*)

Informe se a parte envolvida
deseja ser considerada como
participante do projeto

(conforme o caso) (sim/nao)

AB Brasil Indastria e Nao
Brasil (anfitrizo) Comércio de Alimentos Ltda

Key Consultoria e Nao

Treinamento Ltda

(*)Em conformidade com as modalidades e procedimentos de MDL, a época em que o DCP de MDL

N

tornar-se publico na etapa de validacdo, uma Parte envolvida podera ou ndo ter obtido sua aprovacdo. A
época em que o registro for solicitado, serd necessdrio aprovagao pela(s) Parte(s) envolvida(s).

Tabela 1 — Parte(s) e entidades privadas/piiblicas envolvidas na atividade do Projeto AB Brasil.

‘ A.4.1. Local da atividade de projeto de pequena escala:

| A.4.1.1.Parte(s) Anfitria(s):

Brasil

| A.4.1.2.Regido/ Estado etc.:

Sudeste, Sao Paulo
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A.4.1.3.Cidade/ Comunidade etc.:

Pederneiras

A.4.1.4.Detalhes sobre a localizacao fisica, inclusive informacdes que permitam a

A AB Brasil possui suas instalacdes na Avenida Tiet€, L-233, municipio de Pederneiras, no estado de Séo
Paulo.

Characteristics of Pederneiras

Fundado : 1891

Elevagdo : 475 m

Populagdo : 35.705 habitants
Area Total : 731 km?
Densidade : 48,84 hab/km?

- Bariri
- Barra Bonite
- Bocaina

- Boracéia 07 - kaju 10 - Macatuba

- Diois Cidrregos 08 - kapui 11 -Mingiros do Tieté
- Igaragu do Tietd 0% - Jad 12 - Pedemeiras

FIGURE 1.

Divisdo politica do Brasil. Estado de Sao Paulo e municipio de Pederneiras. (#12)
(Fonte: www.citybrazil.com.br)

BREDRS

Image © 2008 DigitalGlobe

S ’
Googler

& 2008 MapLink/Tela Atlas

Ponteirol22:19!52.225S| 48°43'52.75" O elev. 458im| Fluxol ||1/1111] 100%

Altitude do ponto de visdo 887 m

FIGURA 2. — Coordenadas da Atividade de Projeto 22°19°52.22°’S e 48°43°52.75°0
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Tipo (I): Projetos de energia renovavel.
Categoria C: Energia térmica para o usudrio

O projeto € uma atividade de projeto de pequena escala e se enquadra dentro da categoria I.C de acordo
com o Anexo II das Modalidades e Procedimentos Simplificados para atividades de projeto de MDL de
pequena escala — “Energia térmica para o usudrio”.

Essa metodologia se aplica a tecnologias de energia renovdvel que abastecem usudrios com energia
térmica, que substituam combustiveis fésseis, declarando que a capacidade de geragdo térmica deve ser
menor que 45 MW.

A caldeira da AB Brasil esta prevista para produzir 7 toneladas de vapor por hora, e sua capacidade é de
15 toneladas de vapor por hora. De acordo com os dados fornecidos pelo fabricante a caldeira produz 11,6
MW e os célculos estio incluidos na se¢@o B.2 deste relatério. Como a capacidade da caldeira estd abaixo
de 45 MW a atividade de projeto se enquadra nessa metodologia de pequena escala.

A biomassa renovavel que substitui o combustivel f6ssil na atividade do projeto é o cavaco de madeira,
proveniente de serrarias e industrias papel e celulose, e bagaco de cana-de-agucar, proveniente de usinas e
destilarias de alcool, localizados em um raio de 200 km da Serraria Santa Bdrbara, onde a mistura de
biomassa é preparada.

Figura 3 - Cavaco de madeira Figura 4 - Mistura cavaco de madeira e cana-de-
actucar

Cagambas de 40 m3 sdo deixadas em cada industria ou fébrica, onde elas sdo preenchidas com residuos
dessas industrias ou fabricas. As cacambas sdo coletadas por um caminh@o e um sistema de logistica foi
organizado para manter o fornecimento continuo da caldeira na AB Brasil.

O caminhdo carrega a cacamba de biomassa para as instala¢cdes da Serraria Santa Barbara, localizada em
Agudos no km 320 da Rodovia Marechal Rondon. O bagaco da cana-de-acticar e cavaco de madeira,
trazidos das fabricas e industrias, sdo pesadas e, entdo, descarregadas do caminhio na area de
armazenamento de biomassa. A biomassa € colocada em um cinturdo conversor automatizado, para
misturar a o bagaco e o cavaco de madeira para manter a regulagem da caldeira. O cinturdo conversor
carrega a biomassa até um equipamento de moagem, assim nio ocorrerd alguma obstrugao.
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A mistura € colocada nas cacambas que sdo levadas nas instalagdes da AB Brasil, localizada a 40 km da
Serraria Santa Bdrbara. A biomassa € armazenada nas cacambas que sdo alocadas em uma drea
reservada para armazenar a biomassa. A AB Brasil pode armazenar 8 cagambas diariamente. As cagambas
vazias, aquelas que ja foram utilizadas no processo, sdo removidas e conduzidas novamente para as
industrias e fibricas para serem recarregadas. Esse sistema permite o fornecimento continuo da caldeira.

A cacamba com biomassa € transportada pelo caminhido até o armazém da caldeira. A biomassa é
descarregada dentro de um compartimento que pode ser elevado, permitindo que a biomassa caia em um
controlador de roscas até o cinturdo conversor automatizado, que alimenta os silos. Os silos sdo
controlados por dois dispositivos: o de baixo nivel que liga o equipamento, e o que desliga o
equipamento.

Os silos possuem seis roscas com inversores, que controlam a quantidade de biomassa que cai no sistema
de base de queima. Essas roscas com inversores ¢ a base de queima, sdo responsdveis pela geracdo de
vapor e sdo controlados pelo ponto de regulagem da caldeira. Assim, se a caldeira estd regulada para
trabalhar a pressdo de 9 bar, as roscas com inversores € a base de queima desligardo quando a pressio
alcancgar a pressao de 9,3 bar, e ligard novamente quando a pressao alcangar a pressdo de 8,7 bar.

A figura abaixo mostra o armazém da caldeira, o galpdo de recebimento da biomassa e a sala de controle
que foi construida para a implantacdo da atividade de projeto.

Sala de ‘ ‘
Controle Caldeira de Galpdo de
Biomassa E Recebimento da
Biomassa

e

Il

3
E
3
3
SE]

| _r S

Figura 5 — Layout da caldeira de biomassa, galpao de recebimento de biomassa e sala de controle.

O sistema de operacdo de caldeira consiste em 9 funciondrios, que trabalham em trés turnos. Os turnos de
trabalho sdo compostos de um supervisor e dois operadores e caldeira. Todos os funciondrios sdo devem
possuir ensino médio completo, e devem ter recebido um curso de operador de caldeira de 40 horas e 20
horas de treinamento.

As instalagdes da AB Brasil em Pederneiras estio de acordo com regulamentacdes ambientais e de
seguranca e possuem todas as licencas operacionais pertinentes. Para verificar se a nova tecnologia que
substitui o 6leo combustivel garanta a seguranca ambiental, os impactos ambientais foram avaliados e
descritos abaixo.

A atividade de projeto ndo altera o uso da terra, assim como também nio interfere no habitat de qualquer
espécie da fauna e da flora, uma vez que a biomassa ja vinha sendo plantada para a producdo industrial e
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a geracdo de vapor ocorre dentro da propriedade da AB Brasil. Em relagdo a polui¢do atmosférica, no
estado de S@o Paulo, o controle de emissdes de poluentes ocorre principalmente com relagdo a 6xidos de
enxofre, que sdo praticamente inexistentes na caldeira de biomassa. J4 que a biomassa é de fontes
renovaveis, o CO, emitido na sua queima é compensado pela absorcdo desse gds durante o crescimento da
planta, resultando em emissdes nulas de CO,,

A aplicacdo dessa tecnologia ndo interfere em reservatérios de dgua ndo havendo assim altera¢des na
qualidade da 4gua. As cinzas geradas na queima da biomassa serdo coletadas e enviadas para Biolandia
Ind. e Com. de Composto, em Piracicaba, estado de Sdo Paulo, onde serdo transformadas em fertilizante,
evitando contaminag¢des no solo ou na dgua e também o actimulo de residuos em aterros sanitarios.

Apos essa avaliacao foi observado que a atividade do projeto garante seguranca ambiental para o entorno
da regido na qual o projeto estd sendo implantado e para a regido da qual a biomassa estd sendo
explorada.

Ano Estimativa anual de reducao
de emissao de CO,
1° ano: 2009* 6946
2°ano : 2010 11907
3°ano: 2011 11907
4° ano : 2012 11907
5% ano : 2013 11907
6° ano : 2014 11907
7° ano : 2015 11907
8% ano : 2016 11907
9° ano : 2017 11907
10° ano : 2018 11907
11° ano: 2019** 4961
Total de reducao
estimada 119069
(toneladas de CO;e)
Total de anos do 1° 10
periodo de créditos
Média anual de
reducdes estimadas
sobre o 1° periodo de
crédito (toneladas de 11907
CO,e)

Obs: * Considerando apenas 7 meses de 2009.
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Obs: ** Considerando apenas 5 meses de 2019.

De acordo com o Apéndice C das Modalidades e Procedimentos para atividades de projeto de MDL de

pequena escala, pudemos verificar que a atividade de projeto descrita é a tUnica existente, dentro da
operagdo da AB Brasil e ndo € parte de outro projeto maior.

Isso pode ser verificado, pois ndo existe outra atividade de projeto de MDL de pequena escala registrada
ou uma aplicacdo para ser registrada outra atividade de projeto de MDL de pequena escala:

Com os mesmos participantes do projeto;

Na mesma categoria e tecnologia do projeto;

Registrado dentro dos dois dltimos anos;

No qual o limite do projeto esteja dentro de 1 km de distancia do ponto mais préximo do limite de
projeto da proposta de atividade de pequena escala.

‘ SECAO B. Aplicacao da metodologia de linha de base e de monitoramento ‘

B.1. Titulo e referéncia da metodologia de linha de base e de monitoramento aprovada
aplicada a atividade de projeto de pequena escala:

A metodologia de linha de base aplicada é a AMS-1.C: ‘Energia térmica para o usudrio com ou sem
eletricidade’, Tipo I — Projetos de Energia Renovével, versdo 13.

‘ B.2  Justificativa sobre a escolha da categoria do projeto:

A metodologia de linha de base aplicada é a AMS-1.C: ‘Energia térmica para o usuirio com ou sem
eletricidade’, Tipo I — Projetos de Energia Renovavel, versdo 13, a qual determina como condi¢@o da sua
aplicabilidade, que a capacidade de geracdo de energia térmica do projeto nao exceda 45 MW.

A atividade do projeto se enquadra nesta categoria, pois esta compreende uma tecnologia de energia
renovavel que fornece energia térmica a usudrios, substituindo um combustivel f6ssil.

Cdlculos da Capacidade Térmica do Projeto:

Baseado nos dados da tabela abaixo, fornecidos pelo fabricante, a rede de capacidade térmica instalada
para a nova caldeira estd calculada abaixo:
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Parimetros Valores Unidades
Pressdo de Operacdo 9 kg/em®
Temperatura do Vapor 181,2 °Celsius
Entalpia do Vapor 664,51 kcal/kg
Producdo de Vapor da Caldeira 15 Ton/h

Tabela 2 — Pardmetros da caldeira de biomassa

Capacidade Térmica da Caldeira = (15 ton/h)*(664,51 kcal/kg)*(1000 kg/ton)/(1076 Gcal/kcal) = 10
Gcal/h

Fator de Conversao de Gcal para MWh = 1,163
Capacidade Térmica da Caldeira = (10 Gcal/h)*(1,163 MWh/Gcal) = 11,6 MW

Portanto, a capacidade instalada € menor que 45 MW.

B.3. Descriciao do limite do projeto

O limite da atividade do projeto definido pela metodologia I.C. “Energia térmica para usudrio com ou
sem eletricidade”, é a 4rea fisica, geogréfica, na qual a energia renovével é gerada. De acordo com essa
definicdo o limite da atividade do projeto compreende a parte da planta na AB Brasil onde as caldeiras a
biomassa estdo localizadas.

10
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Cinzas enviadas para
Biolandia para serem
transformadas em
fertilizante

|

Cinzas geradas
pela queima da
biomassa na caldeira

A

Infraestrutura I ~ Recebimento de vapor
para a nova ! .| Geracéo de vapor —I—> nas instalagées da
caldeira I na caldeira a biomassa I AB Brasil
R T -
Suprimento
de energia
renovavel.
Legenda

—————— Limite da atividade de projeto

Figura 6 - Fluxograma do limite do projeto da AB Brasil.

B.4. Detalhes da linha de base e seu desenvolvimento:

Descrigao da linha de base

A atividade de projeto visa a substituicdo do combustivel f6ssil, pela biomassa para a geragcdo de vapor.
De acordo com a metodologia AMS-I.C. escolhida para a atividade de projeto, a linha de base é o
consumo do combustivel que teria sido utilizado na auséncia da atividade do projeto vezes um coeficiente
de emissdo do combustivel fossil substituido.

11
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Na auséncia desta atividade de projeto a tecnologia utilizada para garantir o fornecimento de vapor, seria
a caldeira a 6leo, a qual ja vinha sendo utilizada anteriormente. Esta € linha de base mais adequada, ja que
a caldeira a 6leo era uma tecnologia ja conhecida na inddstria e ndo seriam necessdrios investimentos na
infraestrutura.

O combustivel fdssil utilizado anteriormente é o 6leo BPF 2A. Um tipo de éleo combustivel geralmente
utilizado para produzir vapor ou calor para energia térmica. O combustivel € a fracdo obtida da destilacio
do petrdleo, tanto como destilado como residuo. O 6leo combustivel € classificado em sete classes, da 1A
até a 7A, de acordo com a temperatura de ebuli¢do, composi¢ao e propdsito. O ponto de ebuli¢do, varia
de 175°C a 600°C, e o comprimento da cadeia de carbono de 20 a 70 dtomos, quanto maior, maior o
nimero. A viscosidade também aumenta de acordo com o niimero do 6leo combustivel.

Para os célculos da linha de base foi observado o histérico dos registros mais recentes do consumo de
combustivel féssil e a quantidade de vapor produzida foi analisada dos anos de 2005 e 2006, apresentados
na tabela a seguir:

Consumo de Consumo de Oleo (ton/ano)
Ano Vapor Anual
(ton/ano) Caldeiral |Caldeira2 |Caldeira3
2005 52.181 3.775
2006 54.250 4.387

Tabela 3 — Annual oil and steam consumption by AB Brasil’s facility

As instalagdes da AB Brasil ja estdo no seu limite fisico maximo, o que indica que a empresa ndo terd
aumento na quantidade de vapor produzido. Para estimar a quantidade liquida de vapor fornecida pela
atividade de projeto por ano, uma média dos dados histéricos foi calculada da seguinte forma:
(52.181+54.250)/2, resultando em 53.215,5 toneladas de vapor por ano ou 6,07 toneladas por hora.

As emissdes de linha de base sdo obtidas através da quantidade produzida de vapor vezes um fator de
oxidagdo, vezes o fator de emissdo de CO, do 6leo combustivel, e dividindo o produto pela eficiéncia da
caldeira a 6leo que seria utilizada na auséncia da atividade de projeto.

Os valores padrdes de fatores de emissao do IPCC e os outros parametros utilizados nos célculos da linha
de base sdo apresentados na tabela a seguir:

Variable Emission Factor | Value Units Reference

2006 IPCC Guidelines for National
Greenhouse Gas Inventories —
Volume 2 — Energy (Table 1.4 on

Fator de emissdo de
EF Cyo carbono para 6leo 21.1 tC/TJ FO

combustivel Page 1.23)
2006 IPCC Guidelines for National
OXID Fator de oxidacio 1 Nao Greenhouse Gas Inventories —
o do 6leo combustivel aplicdvel Volume 2 — Energy (Table 1.4 on
Page 1.23)
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Eficiéncia da
n FO caldeira utilizando 90 %
6leo combustivel

Maior medida da informacdo técnica
da caldeira a dleo

Tabela 4 — Fatores de emissdo do IPCC utilizados nos calculos de linha de base

A fim de converter as emissdes de carbono de 6leo combustivel para emissdes de CO,, deve-se
multiplicar pelo fator de 44/12. Dessa forma, o fator de emissdo de 6leo combustivel utilizado € obtido
como mostrado a seguir:

EF CO,oc= 21,1 tC/TJ FO x 44/12
EF CO,oc= 73,33 tCO2/TJ FO

Onde:

EF CO,0c = o fator de emissdo de CO:zpor unidade de energia de combustivel que teria sido usado na
falta da atividade do projeto em (tCO2/ TJ), obtido pelos valores padrdes de fatores de
emissdo do IPCC.

A eficiéncia da linha de base da caldeira (ngo) foi determinada como a eficiéncia das caldeiras a dleo
utilizadas, como especificadas pelo manual técnico do fabricante. A eficiéncia utilizada € 90%.

B.5. Descricio de como as emissoes antropogénicas de gases de efeito estufa por fontes sao
reduzidas para niveis inferiores aos que teriam ocorrido na auséncia da atividade de projeto de

A adicionalidade da atividade do projeto foi avaliada e descrita de acordo com as etapas da ‘“Ferramenta
para Avaliacdo e Demonstracdo de Adicionalidade (versdao 5)” e de acordo com as modalidades e
procedimentos da atividade de projeto de MDL de pequena escala.

Etapa 1. Identificacao de alternativas para atividade de projeto consistente com leis e regulamentos
obrigatorios

Etapa 1.a — Define alternativas para a atividade de projeto:

A AB Brasil utilizava no seu processo o 6leo combustivel, que € um 6leo derivado do petréleo. Esse
combustivel fdssil emite poluentes atmosféricos na sua queima principalmente 6xidos de enxofre e
material particulado. O 6leo combustivel teria sido usado na auséncia da atividade de projeto, ja que sua
tecnologia € conhecida e ja possui a infra-estrutura necessdria no local. Esta alternativa define o primeiro
cendrio que serd avaliado.

O segundo cendrio € a atividade de projeto sem o incentivo do MDL, que utiliza uma mistura de cavaco
de madeira e bagaco de cana-de-acgucar para geracdo de vapor. O bagago da cana é um subproduto da
industria sucroalcooleira obtido apds a moagem da cana-de-agticar. O cavaco de madeira s@o os residuos
da inddstria madeireira.

Etapa 1.b — Coeréncia com as leis e regulamentacdes aplicdveis obrigatorias:

13
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Na geracao de vapor pela queima do 6leo combustivel ndo existem restricdes e leis apliciveis que
impecam o consumo de combustivel féssil na geracdo de vapor. Além disso, ndo sdo exigidas licencas
ambientais relativas a reducdo de emissoes de GEE, ou, mais especificamente, uma licenca que exija que
a companhia substitua o combustivel usado na caldeira.

O bagago de cana-de-agicar gerado na producdo na inddstria sucroalcooleira e o cavaco de madeira
proveniente das industrias da regido sio considerados residuos de classe II — ndo perigoso e ndo inerte. De
acordo com 0 CONAMA 23/96 *, a utilizacio de residuos classificados em classe II poderé ocorrer com
finalidade de reciclagem ou reaproveitamento apés autoriza¢do do 6rgdo Estadual de meio Ambiente. A
AB Brasil possui licenga da CETESB — Companhia de Tecnologia de Saneamento Ambiental, para a
obtencdo da biomassa e operacdo da caldeira.

O cavaco de madeira € proveniente de vérias inddstrias locais, as quais retiram a madeira de dreas de
reflorestamento na regido que possuem licencas ambientais para tal atividade.

Etapa 2. Analises de investimento

N3o considerado nas andlises, desde que a etapa trés foi escolhida.

Etapa 3. Analise das barreiras

Sub-Etapa 3a. Identificar barreiras que impediriam a implementacao da atividade do projeto
As seguintes barreiras foram identificadas para o projeto proposto:

Barreiras Técnicas
Barreiras de Infra-Estrutura
Barreiras Logisticas

Outras Barreiras

Barreiras Técnicas
1) Geragdo de vapor com 6leo combustivel

Uma vez que este combustivel ja possui uma tecnologia conhecida e tem sido utilizado de forma bem
sucedida em oito anos na industria, ndo ha barreiras técnicas para esse cendrio.

O ¢6leo combustivel € homogéneo na sua composi¢do, o que facilita o seu controle na regulagem da
caldeira e uma menor variagio na queima.

2) Geragao de vapor com o cavaco de madeira e o bagago de cana-de-agucar, sem o incentivo do
MDL.

O cavaco de madeira e o bagaco de cana-de-acticar apresentam caracteristicas combustiveis menos
satisfatorias quando comparados ao dleo combustivel. A biomassa apresenta baixo poder calorifico, baixa
densidade e alta umidade. Assim € necessaria uma quantidade maior de biomassa para alimentar a
caldeira e gerar a mesma quantidade de vapor que seria gerado, com menos combustivel fossil.

? Fonte : http://www.mma.gov.br/port/conama/res/res96/res2396.html (Ministério do Meio-Ambiente)
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Quando a biomassa estd imida a eficiéncia diminui. Pederneiras estd localizada no centro do Estado de
~ . . 3 A 2 1:

Sao Paulo e tem um clima tropical, o qual entre os meses de Outubro e Marc¢o ~ t€ém uma média

considerdvel de valores de precipitacio, e obter biomassa seca torna-se uma barreira substancial.

A biomassa € mais heterogénea na sua forma e composi¢do, apresentando uma maior variagdo na queima,
o que dificulta o controle da regulagem da caldeira, quando comparado com o 6leo combustivel.

O valor calorifico do cavaco de madeira é 2500 kcal/kg * e para o bagaco de cana, com 50% a mais de
umidade, é 2.257 kcal/kg °, enquanto o valor calorifico do 6leo combustivel é de 10.409 kcal/kg °.

Treinamento técnico e de seguranca também foram um importante componente para o desenvolvimento
da atividade de projeto e foi necessario todo o pessoal envolvido na operagdo da caldeira.

Além de todos esses problemas o desenvolvedor do projeto teve que se acostumar a queimar a biomassa,
resultando em perda de producio, devido ao tempo de adaptagdo com essa nova biomassa.

Barreiras de Logistica
1) Caldeira a 6leo
Nenhuma barreira logistica foi identificada neste cenério.

2) Geragao de vapor através da queima da biomassa do cavaco de madeira e do bagaco de cana-de-
actcar, sem o incentivo do MDL.

O transporte da biomassa até as instalacdes da AB Brasil, onde ela sera utilizada, enfrenta dificuldades
para o seu continuo abastecimento. A dispersdo geogréfica e as diferentes capacidades produtivas das
muitas fontes de biomassa sdo uma barreira para implementar a atividade de projeto.

A atividade de projeto requer um plano de abastecimento que garanta o suprimento continuo da biomassa.
Uma complexa cadeia de abastecimento da biomassa teve de ser desenvolvida, observando as seguintes
etapas:

e (oleta da biomassa proveniente de residuos industriais e usinas da regido;

e Transporte de todas as cacambas de biomassa até Agudos;

® Processamento da biomassa em Agudos, para manter os padrdes de regulagem e rendimento da

caldeira;
e Transporte até as instalacdes da AB Brasil, em Pederneiras;
¢ Armazenamento da biomassa em Pederneiras.

? Source : http://www.ciiagro.sp.gov.br (Sao Paulo State - Center of Weather Information)

* Source: http://sbrtv1.ibict.br/upload/sbrt5912.pdf?PHPSESSID=88b1b4d2cd3443f5ba7c6b29362aed16
(Brazilian Technical Answers)

3 Source: http://moodle.cefetgo.br/file.php/45/Poder_calorifico_de Combustiveis.htm ( National Energetic
Balance — Ministry of Energy)

®CAETANO, L.; DUARTE, L. A.; Comparative study of systems burning fuel oil between wood-fired systems,
Polytechnic Institute, Nova Friburgo, 2004
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Barreiras de Infraestrutura
1) Geragdo de vapor com 6leo BPF.

A infraestrutura local estava preparada para gerar vapor com 6leo combustivel, assim ndo existem
barreiras neste cendrio.

2) Geragdo de vapor através da queima da biomassa do cavaco de madeira e do bagaco de cana-de-
acucar, sem o incentivo do MDL.

Para a implanta¢do da atividade do projeto foi necessdria uma drea que comportasse as cacambas para
armazenar a biomassa. Nesta drea as cacambas de biomassa sdo deixadas pelos caminhdes e serdao
armazenadas antes de serem utilizadas na caldeira.

Para instalar a nova caldeira a AB Brasil teve que disponibilizar uma drea com 320,52 m’, para a drea da
caldeira, que inclui a caldeira de biomassa e todos os equipamentos necessarios como chaminés,
exaustores, ventiladores e silos. Além disso, a AB Brasil teve de disponibilizar uma 4rea para a constru¢io
de um galpao para receber a biomassa antes que ela seja encaminhada para alimentar a caldeira, com
252,96 m?. Este galpao compreende um compartimento para a biomassa, permitindo que ela caia em um
cinturdo conversor automatizado que alimenta os silos da caldeira.

Préximo a drea da caldeira foi construida uma sala de controle que contém todo o equipamento necessario
para controlar a caldeira com 40m”. O controle da caldeira foi feito com um controle de monitoramento
que indica todos os parametros mostrados na figura abaixo.
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Figure 7 — Controle de Monitoramento
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As dificuldades de desenvolver, instalar, operar e manter a caldeira de biomassa com infra-estrutura extra
s@o superiores para as dificuldades de continuar utilizando uma caldeira a 6leo. Assim, sem o incentivo
MDL, essas barreiras técnicas e tecnoldgicas poderiam ter evitado a utilizagdo da biomassa com
combustivel.

Outras barreiras
1) Geragdo de vapor com 6leo BPF
Nao existem outras barreiras para a geragdo de vapor com 6leo combustivel.

2) Geragao de vapor através da queima da biomassa do cavaco de madeira e do bagaco de cana-de-
acucar, sem o incentivo do MDL

A AB Brasil estabeleceu um contrato que garante o fornecimento da biomassa pela Serraria Santa
Bdrbara Ltda. A Serraria estard responsavel pela coleta da biomassa, transporte e alimentagdo da caldeira.
Como todo o vapor necessario no processo produtivo € proveniente da caldeira a biomassa, a AB Brasil
corre risco de ter corte no fornecimento de vapor caso haja alguma complicacdo na Serraria Santa
Bdrbara.

Além disso, mesmo com o contrato pode haver problemas de descontinuidade no fornecimento da
biomassa devido a quebra de safra e sazonalidade da biomassa. A caldeira pode consumir outro tipo de
biomassa, mas isso exigiria a reconfiguracio da logistica de fornecimento do combustivel renovavel.

Sub-etapa 3b. Mostra que as barreiras identificadas nao impediriam a implantacido de pelo menos
uma das alternativas (exceto a atividade do projeto proposto):

De acordo com a anélise de barreiras realizada na sub-etapa anterior, definiu-se que a alternativa proposta
pela atividade do projeto apresenta barreiras técnicas, barreiras de logistica, barreiras de infraestrutura e
outras barreiras.

O cendrio alternativo a atividade do projeto nio apresentou nenhuma barreira.
Etapa 4. Analise das praticas comuns
Sub-etapa 4a. Analise de outras atividades similares para o projeto proposto:

De acordo com um estudo sobre a ‘Matriz Energética Estadual’’, realizado pela Secretaria de
Energia, Recursos Hidricos e Saneamento do Estado de Sdo Paulo, a demanda energética tem crescido no
estado de Sao Paulo. Analisando os dados de consumo por fonte em 1970 e comparando-os com 2004, no

gréfico abaixo, observa-se que mesmo tendo aumentado o consumo por outras fontes energéticas ainda
prevalece o uso de derivados de petrdleo.

7 Secretaria de Energia, Recursos Hidricos e Saneamento do Estado de Sdo Paulo — “Matriz Energética
Estadual”, Relatério 2007.

17



FORMULARIO DO DOCUMENTO DE CONCEPGCAO DE PROJETO (MDL-PPE-DCP) - Versdo 03  [NF((( ‘

A

MDL — Comité Executivo

Evolucao do consumo final de energia por fonte
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A tecnologia utilizada na atividade de projeto estd se difundindo no Brasil. A caldeira a biomassa vem
sendo modificada e aperfeicoada para aumentar sua eficiéncia. De acordo com MACEDO?® este tipo de
caldeira € mais utilizado nas industrias de celulose, no setor sulcro-alcooleiro e na producio de 6leos
vegetais. Esses setores utilizam produtos vegetais nos seus processos produtivos, e o residuo gerado
torna-se combustivel para geracdo de energia. Como o residuo € gerado no préprio local, tornam-se mais
simples a obtencdo da biomassa, pois ndo hd dependéncia de fornecimento e dificuldades de logistica.

Sub-etapa 4b. Discutir quaisquer opcoes parecidas que estejam ocorrendo:

O Brasil é um dos maiores emissores de gases de efeito estufa do mundo’. As praticas de utilizacdo das
terras t€m tido um efeito substancial no ranking de emissdes relativas do Brasil: a posi¢do no ranking das
emissdes cumulativas de 1950 a 2000 aumentou de 18° para 5° '°.

Consciente sobre isso, 0 setor de energia brasileiro estd tentando minimizar as emissdes. O Brasil tem um
grande potencial para a utilizagdo da biomassa. Mas mudar a matriz energética nacional de um pais em
desenvolvimento afetard diretamente a economia. Portanto, o incentivo MDL estd aumentando as
oportunidades de substituir combustivel e consequentemente diminuir as emissdes de gases de efeito
estufa.

Como resultado, o projeto é considerado adicional.

$ Macedo, I.C. — “Geracio de energia elétrica a partir da biomassa no Brasil: situacio
atual, oportunidades e desenvolvimento”, Relatdrio para o MCT — Julho, 2001

? Source: Climate Analysis Indicators Tool (CAIT) Version 4 (Washington, DC : World Resources Institute)

'"PARKER, L. Greenhouse Gas Emission: Perspectives on the Top 20 Emitters and Developed versus
Developing Nations, April 2007.
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B.6. Reducoes de emissoes:

B.6.1. Explanacfo sobre as escolhas metodologicas: |

Conforme descrito no item A.4.2, na metodologia escolhida foi a AMS — I.C. a linha de base da atividade

do projeto € calculada de acordo com a quantidade de combustivel féssil necessdria para produzir a
mesma quantidade de vapor que seria produzida anualmente com a caldeira a biomassa.

Essa metodologia foi escolhida, pois a atividade de projeto faz uso de tecnologia de energia renovdvel,
fornecendo energia térmica a AB Brasil, substituindo o 6leo BPF, utilizado anteriormente e possui uma

capacidade de geracdo especificada pelo fabricante ¢ menor que 45 MW.

De acordo com a metodologia, a linha de base das emissdes para a geracdo térmica serd calculada como
descrita abaixo:

BEy=HGy* EF CO, ,. * OXID,. I Ty,

Onde:

BEy = Linha de base das emissdes no ano y

HGy = Quantidade liquida de vapor/calor fornecida pela atividade do projeto no 'y em TJ

EF CO,,0c = O fator de emissdo de CO:2por unidade de energia de dleo combustivel que teria
sido usado na falta da atividade do projeto em (tCO2/ TJ), obtido pelos valores
padrdo de fatores de emissdo do IPCC

OXIDgc = Fatores padrdo para o fator de oxidaga@o para 6leo combustivel (OXID = 0.99)

770C = A eficiéncia da planta utilizando 6leo combustivel que teria sido usado na falta
da atividade do projeto.

E,

— * *

HGy = P,,,, , * Enthalpy *0.0041868 MJ/kcal/10 00

Onde:

Pstcam, y = Vapor produzido pela caldeira a biomassa no ano y, em toneladas métricas

Enthalpy = Calor contido no vapor produzido pela caldeira a biomassa, como especificado
pelo Fabricante (Entalpia = 667.1 kcal/kg de vapor)

0.0041868 = Fator de Conversdo de mega joules para kilocalorias

Para estimar o vapor produzido pela caldeira de biomassa foi considerado que a caldeira de biomassa sera
operada por 355 dias por ano, uma vez que ela serd paralisada por 10 dias por ano para manuteng¢do.

A eficiéncia da linha de base da planta foi determinada através da eficiéncia das caldeiras a dleo
existentes na planta, como especificado no manual técnico do fabricante. A eficiéncia utilizada foi de
90%.
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De acordo com o Glossério dos termos MDL, a fuga para atividades de projeto de pequena escala é
definida como as mudangas liquidas de emissdes antropogénicas por fontes de gases de efeito estufa
(GEE) que ocorre fora do limite da atividade de projeto, e que mensuravel e pode ser atribuida a atividade
de projeto MDL.

Como o limite da atividade de projeto inclui apenas a 4rea fisica onde a energia renovével € gerada, e o
fornecimento da biomassa ocorre fora do limite do projeto, o transporte do fornecedor de biomassa é
considerado fuga. As emissdes causadas durante o transporte nas duas rotas descritas abaixo serdo
incluidas no célculo.

A primeira rota € o transporte do bagaco da cana-de-agtcar e o cavaco de madeira para a Serraria Santa
Bdrbara, o que inclui a distincia média, considerando os fornecedores principais, € de 100 km. A
segunda rota € o transporte da Serraria Santa Bdrbara, onde a biomassa é processada, colocada em
cacambas e carregada até as instalacdes da AB Brasil, localizada a 40 km de distancia da Serraria Santa
Bdrbara. Entdo a distancia percorrida estimada € de 280 km, na viagem de ida e volta

O transporte da biomassa ¢ feito por caminhdes e as emissdes da combustio do diesel no transporte e a
fuga serd considerada. O fator de emissdo foi calculado baseado no fator de emiss@o para veiculos
pesados a diesel das Diretrizes para Inventério de Gases de Efeito Estufa Nacional de 2006 — Volume 2 —
Energia, e também baseados na média de consumo em litros/km do caminh@o de biomassa, a densidade
do diesel em kg/litro do Balanga Energético Nacional do Brasil e no valor calorifico liquido em TJ/10
toneladas. Para os calculos foram utilizados os valores abaixo:

EF CO; giesa = (0 consumo médio de combustivel em litro/km do caminhdo de biomassa * a densidade
do diesel em kg/litro * o valor calorifico liquido do diesel em TJ/10° * 74,1 tCO,/TJ)

EF CO; giesa = (0,5 litro/km * 0,84 kg/litro * 43,3 TJ/103 toneladas * 74,1 tCO,/ TJ)

EF C02 diesel = 1.348 gCOZ/km

Para atender a demanda de vapor da AB Brasil, foi estimado o volume total de biomassa, baseado no teste
anterior no local do projeto e descrito abaixo, resultando em 140 m’ por dia, o que significa que 3,5
caminhdes de biomassa completam a rota de ida e volta diariamente uma vez que cada caminhdo pode
carregar 40 m’.

Como descrito no item A.2, um teste foi conduzido com a caldeira de biomassa para determinar a
biomassa necessaria para produzir a quantidade necessaria para produzir vapor. O resultado foi que para
trés toneladas de vapor, € necessdria uma tonelada de biomassa.Baseado nos dados histéricos calculados
no item B.4 as toneladas estimadas por hora sdo 6,07 e diariamente a demanda € 145 toneladas. Cada
cacamba de biomassa tem 40 m’ e pesam aproximadamente 14 toneladas, o que produz 40,5 toneladas de
vapor. Aproximadamente 3,5 cacambas de biomassa resultam em 147 toneladas por dia que totalizam a
demanda.

A fuga do transporte da biomassa serd calculada como descrita abaixo:

Leakage = (80 km "'RT'supplier)>l< Qdaily* Qtransportation g EF COZ’diesel
Onde:

RTupplier = Disténcia percorrida do fornecedor da biomassa para a Serraria Santa Barbara
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80 km = Distancia percorrida da serraria Santa Bdrbara para Pederneiras e de
Pederneiras para a Serraria Santa Bdarbara em kilometros
Qaaity = Quantidade didria de viagens completas dos caminhdes de biomassa

Quantos dias no ano que o transported a biomassa ocorre
Fator de emissao por unidade de energia com o combustivel que € utilizado nos
caminhdes para o transporte da biomassa

Qtransportaﬁon

EF COZ diesel

Nao existem emissdes no projeto (PEy).

Desta forma, as redugdes de emissdes (ERy) sao calculadas como a seguir:

ERy =BEy — PEy — Leakage

| B.6.2. Dados e parametros que estarao disponiveis na validacao:

Dado / Parametro: Pgieam. v

Unidade do dado: Toneladas/ano

Descricdo: Vapor gerado pela caldeira de biomassa durante o ano y
Fonte do dado utilizado:| Dado estimado do consumo histérico na instalagéo
Valor aplicado: 51.750,5

Justificativa da escolha | Consumo de vapor estimado no local, baseado nos dados do consumo histérico.
do dado ou descri¢do
dos métodos e
procedimentos de
medi¢do atualmente
aplicados:

Comentarios:

Dado / Parametro: Enthalpy

Unidade do dado: kcal/kg

Descrigao: Entalpia do vapor da caldeira a 6leo

Fonte do dado utilizado:| Dado fornecido pelo fabricante da caldeira

Valor aplicado: 664,51

Justificativa da escolha | Referéncia, para este dado, a quantidade de vapor, em unidades térmicas pode
do dado ou descri¢do ser estimada para cada ano y.

dos métodos e
procedimentos de
medicdo atualmente

aplicados:

Comentarios:

Dado / Parametro: Noc

Unidade do dado: %

Descricao: Eficiéncia da caldeira a 6leo CBC
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Fonte do dado utilizado:

Dado fornecido pelo fabricante da caldeira

Valor aplicado:

90

Justificativa da escolha
do dado ou descri¢do
dos métodos e
procedimentos de
medi¢do atualmente
aplicados:

Eficiéncia, determinada como o cendrio mais provdvel na auséncia da atividade
do projeto, para a linha de base do cdlculo das emissoes. Esta é a maior medida
entre as trés caldeiras a 6leo utilizada anteriormente.

Comentdrios:

Dado / Parametro: EF Coc

Unidade do dado: tC /1]

Descrigao: Fator de emissdo de carbono de 6leo combustivel que teria sido queimado na

auséncia deste projeto

Fonte do dado utilizado:

Diretrizes para Inventario de Gases de Efeito Estufa Nacional de 2006 do IPCC
— Volume 2 — Energia (Tabela 1-4 da P4gina 1-23 do Manual de Referéncias)

Valor aplicado:

21,1

Justificativa da escolha
do dado ou descri¢do
dos métodos e
procedimentos de
medi¢do atualmente
aplicados:

Por conservadorismo o fator de emissdo padrdo do IPCC para 6leo combustivel
foi selecionado no cédlculo de emissdo da linha de base.

Comentdrios:

Dado / Parametro: EF CO;0c

Unidade do dado: tCO, /T]

Descrigao: Fator de emissdo de diéxido de carbono do 6leo combustivel que seria

queimado na auséncia do projeto

Fonte do dado utilizado:

Diretrizes para Inventario de Gases de Efeito Estufa Nacional Revisado em
2006 pelo IPCC — Volume 2 — Energia (Tabela 1-4 da Pagina 1-23 do Manual
de Referéncia) e fator de conversio de C para CO, de 44/12.

Valor aplicado:

77,36

Justificativa da escolha
do dado ou descri¢io

Por conservadorismo o fator de emiss@o padrao do IPCC para 6leo combustivel
foi selecionado no célculo de emissdo da linha de base.

dos métodos e EF CO,50= 21,1 tC/TJ FO x 44/12

procedimentos de EF COz50= 77,36 tCO2/TJ FO

medi¢do atualmente

aplicados:

Comentdrios:

Dado / Parametro: OXIDgc

Unidade do dado: Naio aplicdvel

Descricao: Fator de oxidagdo para o 6leo combustivel recomendado pelo IPCC

Fonte do dado utilizado:

Diretrizes para Inventario de Gases de Efeito Estufa Nacional Revisado em
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2006 pelo IPCC — Volume 2 — Energia (Tabela 1-4 da Pagina 1-23 do Manual
de Referéncia)

Valor aplicado:

1

Justificativa da escolha
do dado ou descri¢do
dos métodos e
procedimentos de
medi¢do atualmente
aplicados:

Por conservadorismo o fator de emiss@o padrao do IPCC para 6leo combustivel
foi selecionado no célculo de emissdo da linha de base.

Comentarios:

Dado / Pardmetro: RTupplier
Unidade do dado: km
Descricdo: Distancia
Fonte do dado utilizado: | Dados
Valor aplicado: 1

Justificativa da escolha
do dado ou descri¢io
dos métodos e
procedimentos de
medi¢do atualmente
aplicados:

Por conservadorismo o fator de emiss@o padrao do IPCC para 6leo combustivel
foi selecionado no célculo de emissdo da linha de base.

Comentarios:

Dado / Parametro: Qgaily

Unidade do dado: Vezes por dia

Descrigao: Quantidades didrias de viagens de ida e volta, percorridas pelos caminhdes de

biomassa

Fonte do dado utilizado:

Dados estimados pela quantidade de biomassa utilizada por dia na caldeira de
bimassa

Valor aplicado:

3,5

Justificativa da escolha
do dado ou descri¢ao
dos métodos e
procedimentos de
medi¢do atualmente
aplicados:

Dados estimados pelo cdlculo da biomassa utilizada por dia na caldeira para a
quantidade necessdria de vapor

Comentarios:

Dado / Parametro: Qiransportation

Unidade do dado: Dias

Descricdo: Quantos dias em um ano que o transporte da biomassa ocorre

Fonte do dado utilizado:

Dados estimados pelos dias em que a caldeira de biomassa opera

Valor aplicado:

355

Justificativa da escolha

Dados estimados pelos dias em que a caldeira de bimassa estd operando,
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do dado ou descri¢do
dos métodos e
procedimentos de
medi¢do atualmente
aplicados:

considerando que a caldeira serd paralizada para manutengdo por 10 dias a cada
ano.

Comentdrios:

Dado / Parametro: EF CO, giesel

Unidade do dado: gCO, /km

Descrigao: Fator de emissdo de diéxido de carbono para o diesel que € utilizado por

caminhdes no transporte da biomassa

Fonte do dado utilizado:

Dados calculados. Fator de emissao foi calculado baseando no fator de emissio
para diesel das Diretrizes para Inventario de Gases de Efeito Estufa Nacional
Revisado em 2006 pelo IPCC — Volume 2 — Energia, e também baseado no
consumo médio em litros/km de combustivel do caminhdo de biomassa, a
densidade do diesel em kg/litro do Balanco Energético Nacional e o valor
calorifico liquido do diesel em TJ/10°

Valor aplicado:

1.348

Justificativa da escolha
do dado ou descri¢io
dos métodos e
procedimentos de
medicdo atualmente
aplicados:

Por conservadorismo foi selecionado o fator de emissao de diesel padrao do
IPCC para o célculo das emissdes de linha de base, o consumo médio de
combustivel do caminhdo de biomassa em litro/km, a densidade do diesel em
kg/litro do Balanco Energético Nacional e o valor calorifico liquido do diesel
em TJ/10° toneladas.

Comentarios:

B.6.3

Calculos ex-ante das emissoes reduzidas:

Emissodes da linha de base, iguais as redugdes de emissdes, sdo calculadas para o periodo de créditos
baseados na quantidade de vapor gerado pela atividade de projeto, o fator de emissao de combustivel
fossil e a eficiéncia da caldeira a 6leo.

Para estimar a producdo de vapor pela caldeira de biomassa foi considerado que a biomassa operard por
355 dias por ano, uma vez que a caldeira paralisard por 10 dias a cada ano para manutencgao.

Emissodes de linha de base no ano y sio calculadas a seguir:

BEy=HGy# EF CO, ;. * OXID,. I T},

Onde:

1)

EF CO,oc =73.33 tCO,/T]

E:
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HGy=P * Enthalpy*0.0041868MJ/kcal/1000 @)

steam,y

51.757,5 ton/ano (considerando que a caldeira de biomassa opera 355 dias por
ano)

Psteam,y

Enthalpy = 664,51 kcal/kg

Para equagdo (2)

HGy = 51.750,5 ton/ano * 664,51 kcal/kg tCO,*0.0041868 MJ/kcal / 1000
HGy = 143,98 TJ/ano

Redugdes de emissdo sdo entdo calculadas da equacdo (1)

BEy = 143,98 TJ/ano * 77.36 tCO,*1/TJ / 90%
BEy = 12.376 tCO,/ano
BEm = 1.031,31 tCO,/més

A fuga para o transporte da biomassa esta calculada abaixo:

Fuga = (80 km +RTmpplier)* Qdaily>l< Qtransportation *EF COZ’diesel

Where:
RTsupplier = 200 km
daily = 3,5 vezes
Qtransportaﬁon = 355 dias
EF C02 diesel = 1.348 gCOz/km
Fuga = (200 km + 80 km) * 3.5 * 355 * 1.348 gCO,/km
Fuga = 468.82 tCO2/ano
Fuga,, = 39,07 tCO2/més

Portanto, as redugdes de emissdes (ERy) estdo calculadas abaixo:

ERy =BEy— PEy — Fuga

BEy = 12,376 tCO,/ano
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PEy = 0 tCOy/ano
Fuga = 468.82 tCO,/ano
ERy = 12,376 tCO,/ano - 0 tCO,/ano — 468.82 tCO,/ano
ERy = 11.907 tCO,/ano
ERm = 992,25 tCO,/month
B.6.4 Sumario das estimativas ex-ante das emissoes reduzidas: |
I'Estjmatlva 4 el ol eI’nl.ssoes Estimativa de | Total de reducao de
A emissoes de GEE no de GEE no cenario de fuga emissio de GEE
no cenario de projeto linha de base g
(tCO2e) (tCO2e) (tCO2e) (tCO2e)
2009 0 7.219 274 6.946
2010 0 12.376 469 11.907
2011 0 12.376 469 11.907
2012 0 12.376 469 11.907
2013 0 12.376 469 11.907
2014 0 12.376 469 11.907
2015 0 12.376 469 11.907
2016 0 12.376 469 11.907
2017 0 12.376 469 11.907
2018 0 12.376 469 11.907
2019 0 5.157 195 4,961
Total (tCO2e) 0 123.758 4.688 119.069

Obs: * Considerando somente 7 meses em 2009.
Obs: ** Considerando somente 5 meses em 2019.

B.7
monitoramento:

Aplicacao da metodologia de monitoramento e descricao do plano de

B.7.1 Dados e parametros monitorados:

Dado / Parametro: Pgieam. v
Unidade do dado: Toneladas
Descrigao: Quantidade de vapor gerado pela caldeira a biomassa no cendrio do projeto

durante o0 ano y

Origem do dado usado:

Histodrico de consumo de vapor. Medidas serdo registradas manualmente do
medidor de fluxo de vapor

Valor do dado:

Dado continuo

Descricdo dos métodos
e procedimentos de
medic¢do aplicados:

O dado de vapor € controlado por um funcionario da AB Brasil do
Departamento de Manutencao, que pega o medidos de fluxo de vapor
diariamente, registra os dados manualmente em um relatério e, em seguida,
registra os dados no sistema eletrénico de controle de producdo de vapor.
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Procedimentos de

Dados serdo arquivados eletronicamente.

Controle da Qualidade

a serem aplicados:

Comentdrios:

Dado / Parametro: FCgiomass.y

Unidade do dado: Toneladas

Descricao: Quantidade de biomassa renovavel consumida pela caldeira no ano y

Origem do dado usado:

Registros de consume de biomassa. Mensuragdes serdo feitas por peso

Valor do dado:

Valores Continuos

Descri¢do dos métodos
e procedimentos de
medic¢do aplicados:

Biomassa utilizada para alimentar a caldeira serd monitorada na entrada da AB
Brasil por peso.

Procedimentos de

A escala sera calibrada baseando nos padrées do INMETRO (Instituto

Controle da Qualidade | Brasileiro para Metrologia e Calibragem) e os dados serdo registrados
a serem aplicados: manualmente e eletronicamente.

Comentdrios:

Dado / Parametro: BCwoobcrrp.y

Unidade do dado: Toneladas

Descricao: Quantidade de cavaco de madeira consumido pela caldeira no ano y

Origem do dado usado:

Registros de consumo de cavaco de madeira. Medidas serdo tomadas por peso.

Valor do dado:

Valores Continuos

Descri¢do dos métodos
e procedimentos de
medic¢do aplicados:

Cavaco de Madeira utilizado para alimentar a caldeira sera monitorado na
entrada da Serraria Santa Bdrbara por peso

Procedimentos de

A escala serd calibrada baseada nos padroes do INMETRO (Instituto Brasileiro

Controle da Qualidade | para Metrologia e Calibragem), e os dados serdo registrados manualmente e
a serem aplicados: eletronicamente.

Comentdrios:

Dado / Parametro: BCgagassk.y

Unidade do dado: Toneladas

Descricdo: Quantidade de baga¢o de cana-de-aguicar consumido na caldeira no ano y.

Origem do dado usado:

Registros do consumo do bagago de cana-de-agtiicar. Medidas serdo tomadas por
peso.

Valor do dado:

Valores Continuos

Descricao dos métodos
e procedimentos de
medicdo aplicados:

O bagaco da cana-de-agucar utilizado para alimentar a caldeira serd monitorado
na entrada da Serraria Santa Bdrbara por peso.

Procedimentos de

A escala serd calibrada baseada nos padroes do INMETRO (Instituto Brasileiro

Controle da Qualidade | para Metrologia e Calibragem), e os dados serdo registrados manualmente e

a serem aplicados: eletronicamente.

Comentdrios:

Dado / Parametro: Qaaily

Unidade do dado: Vezes por dia

Descrigao: Quantidade didria de trajetos de ida e volta, percorridos pelos caminhdes de
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biomassa.

Origem do dado usado:

Registro dos caminhdes de biomassa. Medidas serdo tomadas pela contagem de
todos os caminhdes de biomassa utilizados no transporte da biomassa.

Valor do dado:

Diariamente

Descricao dos métodos
e procedimentos de
medicdo aplicados:

Caminhdes de biomassa serdo monitorados na entrada da AB Brasil pela
contagem de todos os caminhdes da biomassa utilizados no transporte da
biomassa e registrando manualmente em um relatério

Procedimentos de

Os dados serao registrados manualmente e eletronicamente

Controle da Qualidade

a serem aplicados:

Comentarios:

Dado / Parametro: Qiransportation

Unidade do dado: Dias

Descrigao: Quantos dias por ano ocorrem o transporte a biomassa

Origem do dado usado:

Registros dos caminhdes de biomassa. Medidas serdo tomadas registrando a
data que cada caminhdo de biomassa chega a AB Brasil.

Valor do dado:

Diariamente

Descri¢do dos métodos
e procedimentos de
medic¢do aplicados:

Na entrada da AB Brasil os caminhoes de biomassa serdo monitorados
registrando a data manualmente em um manual.

Procedimentos de

Os dados serao registrados manualmente e eletronicamente

Controle da Qualidade

a serem aplicados:

Comentarios:

Dado / Parametro: RT gupptier

Unidade do dado: Km

Descricao: Distancia percorrida dos fornecedores de biomassa até a Serraria Santa Barbara

Origem do dado usado:

Registros das distancias dos fornecedores. Os dados serdo monitorados na
distancia dos principais fornecedores de biomassa para a Serraria Santa
Bdrbara.

Valor do dado:

Mensalmente

Descricao dos métodos
e procedimentos de
medicdo aplicados:

Os dados serdao monitorados, de acordo com as faturas do bagago da cana-de-
acucar e do cavaco de madeira enviados da Serraria Santa Bdrbara para a AB
Brasil, mensalmente, que inclui o endereco dos fornecedores, e a distancia entre
o fornecedor e a Serraria Santa Bdrbara.

Procedimentos de
Controle da Qualidade
a serem aplicados:

Os dados serdo registrados manualmente e eletronicamente.

Comentarios:

B.7.2 Descricao do plano de monitoramento:

Todos os dados sdo monitorados e requeridos para verificagdo e emissao serdo mantidos por um minimo
de dois anos depois do final do periodo de crédito ou da ultima emissdo de CER’s dessa atividade de
projeto, o que ocorrer mais tarde, como especificado no item B.7 das Diretrizes para Completar o
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Documento de Design de Projeto Simplificado (CDM-SSC-PDD) e o Formato para Propostas de Novas
Metodologias de Pequena Escala (CDM-SSC-NM) versdo 05.

De acordo com a metodologia aplicada tipo I, categoria C, o plano de monitoramento para o projeto da
AB Brasil inclui o monitoramento da quantidade de energia térmica produzida onde a linha de base
simplificada € baseada e a quantidade do combustivel biomassa.

O Departamento Ambiental da AB Brasil é responsavel pelo treinamento e monitoramento do pessoal.
Primeiramente todo o pessoal de monitoramento recebeu instrucdes sobre equipamentos de
monitoramento e entdo eles serdo instruidos a seguir procedimentos de monitoramento, mensuragdo e
registrando como descrito abaixo.

O cavaco de madeira e o bagaco de cana-de—agucar sdo recolhidos nas industrias e serrarias, descritas no
item A.4.2. Periodicamente caminhdes passam para recolher as cacambas e levar toda a biomassa até a
Serraria Santa Bdrbara, localizada em Agudos. La a mistura de biomassa é feita e colocada em cacambas
que vao para as instalacdes da AB Brasil, localizadas a 40 km de distancia da Serraria Santa Bdarbara.

A Serraria Santa Bdrbara pesa cada tipo de biomassa separadamente quando ela a recebe. O peso é
registrado na faturas que sdo enviadas a AB Brasil mensalmente. Essas faturas sdo separadas em faturas
de bagaco de cana-de-acticar e faturas de cavaco de madeira. Na AB Brasil todas as faturas do bagaco da
cana-de-agticar sdo registrados em um relatério eletronico de bagaco de cana-de-agicar localizado em
pastas publicas no servidor da AB Brasil, e todas as fatura do cavaco de madeira sdo registrados em um
relatério eletronico de cavaco de madeira localizado em pastas publicas no servidor da AB Brasil. Esse
mesmo relatdrio inclui uma coluna de controle de fornecedores, a distincia percorrida por caminhdes até
a Serraria Santa Bdrbara. Caso um novo fornecedor seja utilizado, a distancia percorrida por um
caminhdo serd estimada e incluida no relatério.

Chegando nas instalacdes da AB Brasil, o caminhdes armazenam as cagcambas com biomassa em uma
drea de armazenamento reservada, no lado direito da entrada das instalacdes. Esta drea foi adaptada para
receber cagambas de biomassa e também manter cagcambas vazias antes que elas sigam para a Serraria
Santa Bdrbara abastece-las.

Na entrada das instalacdes da AB Brasil, os caminhdes sdo pesados em uma escala calibrada e os dados
sdo registrados manualmente em um relatério por um funciondrio que trabalha na entrada da fabrica. Esse
mesmo relatério inclui duas outras colunas, uma para controlas o numero total de caminhdes que chegam
a AB Brasil diariamente e outra para controlar a data que cada caminhdo chega. Os motoristas dos
caminhdes sdo orientados para dirigirem-se ao galpao da caldeira para despejar a cagamba com biomassa.
Depois que os caminhdes estdo vazios, eles seguem para uma escala, onde serdo pesados novamente, e 0s
pesos serdo registrados manualmente em um relatério. Com esses dois valores a quantidade liquida de
biomassa € obtida.

Todos os dados coletados sdo enviados diariamente para o técnico ambiental, que registrard os dados no
sistema eletronico de controle de peso localizado nas pastas publicas no servidor da AB Brasil. Essa
informacdo € atualizada diariamente.

A producio de vapor € controlada por um funcionario da AB Brasil do Departamento de Manuteng¢do, que
pega o medidor de fluxo de vapor diariamente, registra-o manualmente em um relatério e entdo registra
os dados no sistema eletrdnico de controle de produgao de vapor que estd localizado nas pastas publicas

7

do servidor da AB Brasil. Essa informacdo é atualizada diariamente. Além disso, o sistema de
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monitoramento da AB Brasil estd desenvolvendo um software para monitorar eletronicamente a producdo
de vapor por periodo integral.

O medidor de fluxo mede apenas a quantidade de vapor que estd saindo da caldeira de biomassa. Caso a
caldeira a 6leo seja ativada para a manutencdo da caldeira de biomassa, a producdo de vapor nio serd
mensurada por esse sistema, mas por outro localizado na caldeira a 6leo.

A Serraria Santa Bdrbara é responsdvel para a manutengdo e calibragem dos equipamentos ligados ao
sistema de producdo. A calibragem desses equipamentos serd realizada anualmente e serd verificado se a
precisdo estd dentro dos padrdes da Serraria Santa Bdrbara. Para uma manutencdo preventiva uma
inspecdao € realizada em todos os equipamentos ligados a producdo de vapor por um engenheiro
anualmente que emite um relatério sobre as necessidades da manutengdo a serem executadas pelo pessoal
de manutencdo. Durante sua jornada, o operador da caldeira fard uma manutencdo corretiva das
necessidades do equipamento.

A AB Brasil € responsavel pela manutengdo e calibragem da escala utilizada pela pesagem da biomassa.
A calibragem do equipamento serd feita anualmente e serd verificado se a precisdo estd dentro dos
padrdes da AB Brasil. Para uma manutengdo preventiva uma inspecao € feita na escala por um engenheiro
anualmente que emite um relatério com as necessidades de manutengdo a serem executadas pelo pessoal
da manutencdo. O funciondrio do Departamento de Manutenciao durante sua jornada fard a manutencio
corretiva das necessidades do equipamento.

Certificados de calibragem, assim como histdricos de manuten¢do do equipamento utilizado na atividade
de projeto serd mantida no local por um minimo de 2 anos depois do final do periodo de crédito.

N3o hé incertezas no processo de monitoramento. A Unica incerteza identificada estd no equipamento de
calibragem que esteja no certificado de calibragem.

Todos os dados coletados do monitoramento da atividade de projeto serdo compilados e checados pelo Sr.
José Luiz Theodoro, gerente de qualidade, seguranca e meio ambiente da AB Brasil.

A garantia de qualidade dos dados de vapor é executada, comparando valores mensais do sistema de
controle de vapor da AB Brasil e do sistema de controle da Serraria Santa Bdrbara. Se os dados
mostrarem alguma inconsisténcia ou valores inesperados uma investigag¢do devera ser realizada para
determinar valores anormais que devem ser descartados dos valores monitorados. Esse procedimento
deverd ser realizado pelo Sr. José Luiz Teodoro.

Anualmente ocorre uma auditoria interna para verificar se o projeto GEE estd de acordo com os
requerimentos operacionais e quando € identificada uma nao conformidade, uma agdo corretiva é
aplicada. Qualquer funciondrio que trabalha na atividade de projeto pode identificar uma nio
conformidade e emitir um formulério de ag@o corretiva. O formuldrio de ac@o corretiva serd enviado para
o responsavel do Departamento Ambiental, Sr. José Luiz Theodoro que aplicard a acio corretiva.

Informagdes adicionais do plano de monitoramento estio incluidas no Anexo 4 desse documento.

B.8 Data da conclusao da aplicacao da metodologia de linha de base e de monitoramento
e 0 nome da pessoa/entidade responsavel:

A aplicagdo da linha de base e do monitoramento da metodologia foram concluidos em 30/09/2007.
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Informagdes de contato:

Empresa Key Consultoria e Treinamentos Ltda
Endereco Av. Paulista, 37, 10° andar

Endereco Bela Vista, Sdo Paulo, SP, Cep

Pais Brasil

Pessoa de contato Sérgio Dutenhefner

Email sduten @keyassociados.com.br
Func¢do Gerente de Projetos

Telefone 551133729573

Fax 551133729577

Empresa Key Consultoria e Treinamentos Ltda
Endereco Av. Paulista, 37, 10° andar

Endereco Bela Vista, Sao Paulo, SP, Cep

Pais Brasil

Pessoa de contato Fernanda Garcia

Email fernanda @keyassociados.com.br
Funcdo Consultora

Telefone 551133729578

Fax 5511 33729577

Key Consultoria e Treinamento Ltda é um participante do projeto.

‘ SECAO C. Duracao da atividade de projeto/ Periodo de crédito:

‘ C.1  Duracao da atividade de projeto:

‘ C.1.1. Data de inicio da atividade de projeto:

23/04/ 2007

‘ C.1.2. Estimativa da vida til operacional da atividade de projeto:

20 anos, de acordo com os fornecedores.

‘ C.2  Escolha do periodo de obtenc¢ao de créditos e informacoes relacionadas:

‘ C.2.1. Periodo renovavel de obtencio de créditos:

‘ C.2.1.1.Data de inicio do primeiro periodo de obtencio de créditos:

Nao Aplicavel

‘ C.2.1.2.Duracao do primeiro periodo de obtencao de créditos:

N3ao aplicdvel
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C.2.2.1.Data de inicio:

O periodo de crédito comegard em 01/05/2009 ou na data de registro da atividade de projeto do MDL, a
data que for posterior.

‘ C.2.2.2.Duracio: ‘
10 anos

| SECAOD.  Impactos Ambientais |

D.1. Serequerido pela Parte anfitria, documentac¢ao sobre a analise dos impactos

ambientais da atividade de projeto:
A atividade de projeto ndo gera impactos ambientais.

D.2. Se os impactos ambientais forem considerados significativos para os participantes
do projeto ou para a Parte Anfitria, por favor providenciar conclusoes e todas as
referéncias para dar suporte a documentacao sobre a avaliacdo do impacto ambiental
tomada de acordo com os procedimentos requeridos pela Parte Anfitria.

Nao aplicavel

‘ SECAO E. Comentarios das Partes Interessadas

E.1. Breve descricao do processo de convite e compilacao dos comentarios das partes
interessadas locais:

Cartas serdo enviadas as partes interessadas locais em relacdo a atividade de projeto.
Segue a lista das partes interessadas contatadas:

Prefeitura do municipio de Pederneiras

Céamara Municipal de Pederneiras, estado de Sao Paulo;
Companhia de Tecnologia de Saneamento Ambiental (CETESB);
Ministério Publico do Estado de Sédo Paulo;

Ministério Publico Federal;

Comunidades Locais de Pederneiras;

Férum Brasileiro das ONGs.

E.2. Resumo dos comentarios recebidos:

A prefeita de Pederneiras, sra. Irvana Maria Bertolini Camarinha, enviou uma carta de complemento aos
participantes do projeto para a iniciativa de projeto do Mecanismo de Desenvolvimento Limpo.
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Ela comenta que os projetos que substituem o combustivel féssil por biomassa devem ser apoiados e
imitados porque eles trazem beneficios a qualidade de vida dos residentes locais, assim como do meio
ambiente, reduzindo poluentes perigosos e gases de efeito estufa.

E.3. Relatério sobre como a devida consideracao foi dada aos comentarios recebidos:

Um comentério foi recebido no momento da validagdo do projeto e como ndo houve sugestdo para
melhorar ou mudar o projeto, o comentario foi arquivado no sistema eletrénico da AB Brasil.
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Anexo 1

Organizagao: AB Brasil Indistria e Comércio de Alimentos Ltda.
Rua/Cx. Postal: Av. Tieté, L-233 — Barranca do Tieté
Edificio:

Cidade: Pederneiras

Estado/Regido: Sao Paulo

CEP: 17280-000

Pais: Brasil

Telefone: +55 14 3283-8006

FAX:

E-Mail:

URL:

Representada por:

José Luiz Theodoro

Titulo:

Gerente de Qualidade, Meio Ambiente e Seguranga

Forma de tratamento:

Sr

Theodoro

Sobrenome:

Nome do meio: Luiz

Nome: José

Departamento: Qualidade, Meio Ambiente e Seguranca
Celular: +55 14 9791-3352

FAX direto:

Tel direto:

E-Mail: jose.theodoro @abbrasil.com.br
Organizagao: Key Consultoria e Treinamentos Ltda
Rua/Cx. Postal: Av. Paulista, 37 — 10° andar
Edificio:

Cidade: Sédo Paulo

Estado/Regido: SP

CEP: 01311-902

Pais: Brazil

Telefone: 5511 33729595

FAX: 551133729577

E-Mail:

URL: www.keyassociados.com.br

Representada por:

Titulo:

Gerente de Projetos

Forma de tratamento: Sr.

Sobrenome: Dutenhefner
Nome do meio:

Nome:: Sérgio
Departamento: Sustentabilidade
Celular: 5511 8181 7974
FAX direto:
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Tel direto: 5511 33729573

E-Mail: sduten @keyassociados.com.br
Organizagao: Key Consultoria e Treinamentos Ltda
Rua/Cx. Postal: Av. Paulista, 37 — 10° andar
Edificio:

Cidade: Sédo Paulo

Estado/Regido: SP

CEP: 01311-902

Pais: Brazil

Telefone: 55 11 33729595

FAX: 5511 33729577

E-Mail:

URL: www.keyassociados.com.br
Representada por:

Titulo: Consultora

Forma de tratamento: Sr.

Sobrenome: Garcia

Nome do meio: Pelizzon

Nome:: Maria Fernanda
Departamento: Sustentabilidade

Celular: 5511 9948 6884

FAX direto:

Tel direto: 551133729578

E-Mail: sduten @keyassociados.com.br

Anexo 2

INFORMACOES SOBRE FINANCIAMENTO PUBLICO
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N3o existe financiamento puiblico para o projeto.
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Anexo 3
INFORMAQGES DA LINHA DE BASE

N3ao aplicavel.
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INFORMACOES DO MONITORAMENTO

Anexo 4

Data to be collected in order to monitor emissions reduction, and how this data will be archived:

Identificacdo Varidveis de dados Fonte de dados Unida | Medida (m), Frequéncia | % dos dados a | Como os dados Comentdrio
de dos | calculado (c) or | de registro serem serdo arquivados? | s
dados | estimado (e) monitorados (eletrdnico/ papel)

I.P steam, y Quantidade de vapor Monitoramento da atividade do projeto | Tonel | M Diariament 100% | Eletronico/ papel -

gerado por uma pelo medidor de vapor localizado na adas e
caldeira de biomassa saida da caldeira de biomassa
no anoy
2. FCgrom ASS,y Quantidade de mix de | Medidas de peso da biomassa utilizada | Tonel | M Continuam 100% | Eletronico/ papel -
biomassa renovdvel para alimentar a caldeira de biomassa | adas ente
consumida no ano'y
3. BCwooncnipy | Quantidade de cavaco | Medidas de peso do cavaco de madeira | Tonel | M Continuam 100% | Eletronico/ papel | -
de madeira consumida | utilizado para alimentar a caldeira de | adas ente
no anoy biomassa

4. BCpagassk,y Quantidade de bagaco | Medidas de peso do bagago da cana- Tonel | M Continuam 100% | Eletronico/ papel -

de cana-de-agiicar de-aciicar utilizado para alimentar a adas ente
consumida no ano'y caldeira de biomassa
5. Qdaily Quantidade didria de Medidas serdo tomadas contando Vezes | M Diariament | 100%
viagens de ida e volta, | todos os caminhées de biomassa por e
percorridas pelos utilizados no transporte a biomassa dia
caminhoes de
biomassa
6. Qtransportation Quantos dias por ano Medidas serdo tomadas registrando a | Dia M Diariament | 100%
ocorrem o transporte data que cada caminhdo de biomassa e
de biomassa chega na AB Brasil

7. RT supplier Distancia percorrida Os dados serdo monitorados baseados | km C Mensalmen | 100% Eletronico/papel

do fornecedor de na distancia dos principais te
biomassa até a fornecedores de biomassa até a

Serraria Santa Serraria Santa Bdrbara

Bdrbara
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