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DMPS: uma das 13 divisoes de tecnologia do CenPRA

Foco: Modelos de Capacidade de Processo
¢ Avaliacao e Melhoria de Processos de Software
Formas de atuacao: pesquisa tecnoldgica, articulagoes,
capacitacao, disseminacao € servigos
Modelos CMM/CMMI, ISO/IEC 15504, MR-MPS, ...
Melhoria: identificacdo de processos relevantes, e:
e Aquisicao de Software, Software Livre,
e Engenharia de Software Baseado em Componentes,
e Geréncia de Configuracao de Software;
e Testes de Software; e outros ...



Este Projeto

Pesquisa tecnologica do CenPRA
Doutorado na FEEC-Unicamp (2003-2005):

e Doutorando: Clenio F. Salviano
e Orientador: Prof. Mario Jino
Utilizado em cursos de pos-graduacao:
e MPS-UFLA, QDS-SENAC
Cooperacao ¢ utilizacao em varios projetos:
e 15504-MPE, Cooperativa CMMI SP, MPS-BR,

COMP-GOV, FLO-PREF, PLATIC, MPS Campinas, ...



Contexto

e (Cenario/Oportunidades:

e Sucesso da Melhoria de Processo de Software (MPS) baseada
em Modelos por Estagios de Maturidade da Capacidade
(SW-CMM, CMM], ...)

e Organizagdes com MPS baseado em varios modelos
(SW-CMM, ISO 9001, PMBoK, ...)

e Alinhamento da MPS com objetivos, contexto e estratégias de
negocio da organizagao, que sao diferentes entre organizagoes

e MPS vidvel e suficiente para a melhoria necessaria

e Flexibilidade dos Modelos Continuos
(ISO/IEC 15504-5, 1ICMM, CMMI-SE/SW Continuo, ...)

e Necessidade de novas abordagens para apoiar a
exploracao destas oportunidades: = Proposta PRO2PI



Historico
Tres fases de utilizacao de Modelos Continuos
[1998-2002] Exploracao:

Seis projetos de MPS, utilizando trés abordagens para

escolha dos processos: um metodo experimental,
informal, ¢ SW-CMM/Informal

[2003] PRO2PI v1.0:

Metodologia para utilizagao de modelos continuos por
meio de uma Hierarquia de PCPs Especificos ¢
Dinamicos (ou “niveis especificos e dindmicos de
maturidade’) para melhoria

[2004-2005] PRO2PI v1.1:
Consolidacao e Validacao



PRO2PI1

“Process Capability Profile to Process Improvement”

Abordagem para utilizacao de multiplos modelos
(continuos e/ou por estagio)
para melhoria de processo
orientado a Perfil de Capacidade de Processo
(“Nivel de Maturidade Dinamico e Especifico”),
relevante, oportuno, viavel, sist€mico,
abstracao, rastreavel, especifico ¢ dinamico;
como Engenharia de Processo Orientada a
Modelos de Capacidade de Processo
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Publicacoes PRO2PI

e C. Salviano, M. Jino and M. Mendes, Towards an ISO/IEC 15504
Based Process Capability Profile Methodology for Process
Improvement (PRO2PI), in Proceedings of SPICE 2004: The

Fourth International SPICE Conference on Process Assessment
and Improvement, Lisbon, Portugal, p. 77-84, April 28-29, 2004.

e C. Salviano and M. Jino,“Using Continuous Models as
Dynamic and Specific Staged Models for Process
Improvement”, CMMI Technology Conference, Denver, Nov
2004.

e duas outras publicacoes submetidas este ano
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